
 

กรณี : สารแอมโมเนียร่ัวไหล 
๑. ขอมูลสถานประกอบกิจการ/นายจาง 

1.1 ชือ่สถานประกอบกิจการ    บริษัท ส จำกัด   
ประกอบกิจการ   ผลิตเพลา หัวเข็มเพลา เครื่องพิมพ 
ท่ีตั้ง  ตำบลมาบยางพร อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 
 1.2 มีจำนวนลูกจางรวม   193   คน ชาย จำนวน   71   คน หญิง จำนวน   122   คน 
แบงเปนลูกจางรายเดือน จำนวน  161   คน ลูกจางรายวัน จำนวน  32  คน 
ลูกจางตางชาติ    มี    ไมมี 
(กรณีมีลูกจางตางชาติ) 
สัญชาติ            เมียนมา         จำนวนรวม     20    คน ชาย      3      คน หญิง     17     คน 
สัญชาติ            กัมพูชา          จำนวนรวม     12    คน ชาย      6      คน หญิง       6     คน 
สัญชาติ                               จำนวนรวม             คน ชาย              คน หญิง              คน 
 1.3 กำหนดวันทำงานของลูกจาง   6   วันตอสัปดาห คือ          วันจันทร ถึง วันเสาร                
มีวันหยุดประจำสัปดาห   1 วัน คือ วันอาทิตย 
ทำงาน   2  กะ กะท่ี 1 ตั้งแตเวลา      08.30 – 17.30 น.        เวลาพัก               1             ชั่วโมง          
คือ   12.00 – 13.00 น.  กะท่ี 2 ตั้งแตเวลา  20.00 – 05.00 น.  เวลาพัก       1        ชั่วโมง คือ  
00.00 – 01.00 น.  มีการทำงานลวงเวลา     5    วันตอสัปดาห วันละ             2            ชั่วโมง 
 1.4 สถิติการประสบอันตรายจากการทำงานของลูกจาง (กรณีรายแรง)                  -              o   
    G                                                                                                                          f   
              
๒. ขอมูลท่ัวไป/รายละเอียดและลำดับเหตุการณการเกิดอุบัติเหตุ  
 2.1 ขอมูลท่ัวไปและสภาพแวดลอมของสถานท่ีเกิดอุบัติเหตุจากการทำงาน (เชน สภาพอาคารหรือ
สิ่งแวดลอม/เครื่องจักร/ระบบ/การจัดการ/กระบวนการผลิต/ชนิดวัสดุหรือวัตถุดิบ/หรืออ่ืนๆ) 
      - สภาพอาคารหรือสิ่งแวดลอม สถานประกอบกิจการมีเนื้อท่ีท้ังหมดประมาณ 14 ไร มีอาคาร
ท้ังหมด 2 อาคาร แบงเปนอาคารสำนักงาน 1 อาคาร และอาคารฝายผลิต 1 อาคาร สถานท่ีเกิดเหตุ         
เปนหองผสมสารเคมีขนาดความกวาง 5 เมตร ยาว 10 เมตร อยูในอาคารฝายผลิต  
      - เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ (จำนวน ชนิด ประเภท กลไกการทำงาน ข้ันตอนการทำงาน 
ขอมูลการตรวจสอบ บำรุงรักษา ฯลฯ) 1. เครื่องกลึง (CNC) จำนวน 30 เครื่อง 2. เครื่องกัดข้ึนรูป (CAM) 
จำนวน 35 เครื่อง 3. เครื่องเจียร จำนวน 25 เครื่อง 4. เครื่องเจาะรู จำนวน 35 เครื่อง เครื่องจักรแตละ
ประเภทมีการตรวจสอบประจำวันโดยลูกจางท่ีมีหนาท่ีทำงานกับเครื่องจักรนั้น 5. รถยก จำนวน 2 เครื่อง      
มีลูกจางปฏิบัติงานกับรถยก จำนวน 2 คน ผานการอบรมแลว 6. หมอน้ำ จำนวน 1 ลูก ขนาด 0.5 ตัน ไดรับ
การตรวจสอบโดยวิศวกรลาสุดเม่ือวันท่ี 6 กันยายน 2565  
      - ระบบ/การจัดการ  

1. จัดใหมีการอบรมความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานใหแกผูบริหาร 
หัวหนางาน และลูกจางเขางานใหมรวมถึงกรณีลูกจางเปลี่ยนงาน รวมถึงผูรับเหมากอนใหเริ่มปฏิบัติงาน 

2. จัดใหมีเจาหนาท่ีความปลอดภัยในการทำงานระดับหัวหนางาน จำนวน 2 คน ระดับบริหาร 
จำนวน 1 คน ผานการอบรม แตงตั้ง และข้ึนทะเบียนกับกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงานเรียบรอยแลว 
และผูมีคุณสมบัติเปนเจาหนาท่ีความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ จำนวน 1 คน  
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3. มีการแตงต้ังคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทำงาน 
จำนวน 7 คน มีวาระการดำรงตำแหนงตั้งแตวันท่ี 28 มกราคม 2565 ถึงวันท่ี 27 มกราคม 2567  

4. มีขอบังคับและคูมือวาดวยความปลอดภัยในการทำงานแจกใหกับพนักงานทุกคน 
5. มีสารเคมีอันตรายในครอบครอง จำนวน 10 ชนิด ไดจัดทำรายชื่อสารเคมีอันตรายและแจง      

ไปยังกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงานเม่ือวันท่ี 13 มกราคม 2566 มีการตรวจความเขมขนของสารเคมี
อันตรายในบรรยากาศเม่ือวันท่ี 26 สิงหาคม 2565 ผลการตรวจวัดไมเกินเกณฑท่ีกฎหมายกำหนด        

6. ในบริเวณท่ีลูกจางทำงานเก่ียวกับสารเคมีอันตรายมีระบบระบายอากาศท่ีเหมาะสม ระบบ
ปองกันและกำจัดอากาศเสีย  

7. มีแผนปฏิบัติการ กรณี สารเคมีรั่วไหลและฝกซอมลาสุดเม่ือวันท่ี 1 ธันวาคม 2565 
8. มีการฝกอบรมลูกจางท่ีมีหนาท่ีควบคุมและระงับเหตุอันตรายของสถนประกอบกิจการ 
9. จัดใหมีเจาหนาท่ีความปลอดภัยระดับหัวหนางานคอยตรวจสอบการทำงานของผูรับเหมา     

ทุกๆ สองชั่วโมง 
     - กระบวนการผลิต (อธิบายพรอมแผนภาพประกอบ)    

 
 บริษัทประกอบกิจการเก่ียวกับการผลิต
เพลาและหัวเข็มเครื่องพิมพ โดยมีกระบวนการ
ผลิต คือ เริ่มจากการรับวัต ถุดิบ เข ามาเป น        
แทงเหล็ก นำไปเขากระบวนการปรับตัดแตง    
แทงเหล็กโดยการกลึงหรือกัดดวยเครื่อง CNC 
และ CAM เพ่ือใหไดตามขนาดท่ีตองการ จากนั้น
ทำการเจาะรูหรือเซาะรอง เจียรใหผิวชิ้นงาน
เรียบ และนำชิ้นงานไปชุบแบบนิเกิลโดยไมใช
ไฟ ฟ า เ พ่ื อ เค ลื อบ ผิ ว ให เนี ย น แล ะ เงา เป น
กระบวนการสุดทาย ตรวจสอบชิ้นงานท่ีไดและ
เตรียมจัดสงใหกับลูกคา                     

 
 
 
 

 
 

- ชนิดของวัสดุ/ชนิดของวัตถุดิบ ถังแอมโมเนีย ขนาด 1000 ลิตร   
 ๒.๒ รายละเอียด/ลำดับเหตุการณ (เรียงลำดับเหตุการณ) 
วันท่ี  7 เมษายน 2566 

เหตุการณเกิดข้ึนขณะท่ีบริษัทกำลังเคลื่อนยายวัสดุอุปกรณตางๆ ออกจากโรงงาน เนื่องจากจะยาย
สถานประกอบกิจการไปท่ีแหงใหมเพราะท่ีตั้งปจจุบันเปนท่ีเชา เหตุการณเกิดข้ึนภายในหองผสมสารเคมีท่ีมี
ขนาดกวาง 5 เมตร ยาว 10 เมตร ภายในหองมีวัสดุอุปกรณ คือ ถังน้ำ ขนาด 2000 ลิตร จำนวน 2 ถัง            
ถังแอมโมเนีย ขนาด 1000 ลิตร จำนวน 2 ถัง ถังผสมน้ำยาสารเคมี จำนวน 1 ถัง และปมดูดสารเคมี         
จำนวน 2 เครื่อง      

CNC CAM MILLING QC 
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บริษัท ส จำกัด ไดวาจางใหผูรับเหมาจากบริษัท ต จำกัด มาทำการขนยายภายในหองท่ีเกิดเหตุ 

จำนวน 5 คน 
เวลาประมาณ  11.20 น. เกิดเหตุการณ ดังนี้ พนักงานกำลังขนยายถังน้ำ ขนาด 2000 ลิตร ภายใน

หองผสมสารเคมี ระหวางเคลื่อนยายถังน้ำไดลมทับตรงทอของถังแอมโมเนียทำใหขอตอบริเวณทอดังกลาวหัก           
ซ่ึงภายในถังยังมีแอมโมเนียตกคางเหลืออยูประมาณ 10 ลิตร ทำใหมีแอมโมเนียรั่วไหลออกมาภายนอก    

เวลาประมาณ  11.25  น. เกิดเหตุการณ ดังนี้ ทันทีท่ีพนักงานขนยายอุปกรณในหองผสมสารเคมี   
ไดกลิ่นแอมโมเนียก็รีบหยุดการทำงานและวิ่งออกมาแจงเจาหนาท่ีของ บริษัท ส จำกัด ซ่ึงบริษัทฯ ไดเตรียมทีม
ตอบโตสถานการณฉุกเฉินไวอยูแลว จึงมีคำสั่งอพยพพนักงานท้ังหมดในจุดเกิดเหตุไปยังจุดรวมพล และใหทีม
ตอบโตฯ ใสชุดคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคล (PPE) เต็มรูปแบบเขาพ้ืนท่ีฉีดน้ำเพ่ือเจือจางความเขมขน
ของสารแอมโมเนีย และเขาปดจุดท่ีสารแอมโมเนียรั่วไหล 

เวลาประมาณ  12.00  น. เกิดเหตุการณ ดังนี้ เจ า ห น า ท ี่ด ับ เพ ล ิง ข อ ง ก า ร น ิค ม อ ม ต ะ ซ ิต ี้เ ข า ร ว ม ร ะ ง ับ เห ต ุ  
เวลาประมาณ  12.46  น. เกิดเหตุการณ ดังนี้  สามารถระงับเหตุการณสารแอมโมเนียรั่วไหล        

ไดสำเร็จ ไมมีพนักงานไดรับผลกระทบตอสุขภาพและสารแอมโมเนียท่ีรั่วไหลไดเขาสูทอระบายสารเคมีในหอง
ผสมสารเคมี และเขาสูระบบบำบัดไมมีการรั่วไหลสูภายนอก 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

รูปภาพแสดงการเกิดอุบัติเหตุ และภาพจำลองเหตุการณ 
 (ระบุจุดเกิดเหตุ แสดงถึงลักษณะการเกิดอุบัติเหตุไดชัดเจน) 

        

 

ภาพท่ี 1 ทอท่ีโดนถังน้ำทับหักจุดท่ีสารแอมโมเนียรั่วไหลออกมา 
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รูปภาพแสดงการเกิดอุบัติเหตุ และภาพจำลองเหตุการณ 
 (ระบุจุดเกิดเหตุ แสดงถึงลักษณะการเกิดอุบัติเหตุไดชัดเจน) 

        

                                             

ภาพท่ี 2 ทีมตอบโตใสชุด PPE เต็มรูปแบบเขาระงับเหตุ (ภาพจากพนักงานในท่ีเกิดเหตุบันทึกไว) 
 

 

ภาพท่ี 3 ภาพจำลองการเกิดเหตุ 
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๓. รายละเอียดการประสบอันตรายหรือความสูญเสียจากอุบัติเหตุ 
 3.1 จำนวนผูเสียชีวิต           -         คน 
 3.2 จำนวนผูบาดเจ็บ           -         คน 
 3.3 จำนวนผูทุพพลภาพ       -          คน  
       คารักษาพยาบาล          -          บาท 
 3.4 การสูญเสีย ทรัพยสินหรืออาคารสถานท่ี/เครื่องจักรอุปกรณ   -         บ 
๔. การวิเคราะหปจจัย/สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ (ท่ีสงผลใหเกิดอุบัติเหตุ เชน อธิบายลักษณะการกระทำ   
ท่ีไมปลอดภัย สภาพการณท่ีไมปลอดภัย หรือสาเหตุอ่ืน) 
 4.1 ปจจัยดานคน/การกระทำท่ีไมปลอดภัย : พนักงานท่ีทำการขนยายอุปกรณภายในหองผสม
สารเคมีอันตรายเปนผูรับเหมาหรือบุคคลภายนอกอาจไมทราบถึงลักษณะทางกายภาพ สิ่งกีดขวาง ท่ีต้ัง
อุปกรณ ทอ สายไฟ หรือจุดท่ีตองระมัดระวังเปนกรณีพิเศษ 
 4.2 ปจจัยดานสภาพแวดลอม/สภาพการณท่ีไมปลอดภัย :  
 - พ้ืนท่ีปฏิบัติงานมีสภาพลื่นจากน้ำ และคอนขางเปนพ้ืนท่ีจำกัดภายในหองสี่เหลี่ยมทำใหการขนยาย
เปนไปโดยไมสะดวก  
 - การใชทอและขอตอท่ีไมแข็งแรง การติดตั้งทอท่ีตอระหวางถังแอมโมเนียกับปมน้ำใชวัสดุเปนทอพีวีซี 
(PVC) ซ่ึงถือเปนวัสดุประเภทท่ีไมทนทานและเกิดความเสียหายไดงายกรณีมีการโดนชน ทับ หรือกระแทก 
จากสิ่งหนึ่งสิ่งใด 
 4.3 ปจจัยอ่ืนๆ (เชน การบริหารจัดการดานความปลอดภัยฯ) ไมมีมาตรการ การวางแผนและ
ประเมินความเสี่ยงท่ีครอบคลุมความเปนอันตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึนระหวางการทำงานอยางครบถวน เชน 
เสนทางการขนยายหรือการลำเลียงอุปกรณแตละชนิด น้ำหนักของสิ่งของท่ีทำการขนยาย ทาทางในการยก     
ท่ีถูกตองและปลอดภัย จำนวนพนักงานท่ีเหมาะสมและเพียงพอ ตลอดจนสิ่งท่ีตองคำนึงถึงเปนกรณีพิเศษ           
เพราะเปนการทำงานกับสารเคมีอันตราย 
๕. ขอเสนอแนะหรือมาตรการสำหรับการแกไขปองกัน 
 5.1 ขอเสนอแนะหรือมาตรการแกไขปองกันท่ีเหมาะสม (เฉพาะเจาะจงแตละกรณี) 
 - จัดสภาพและคุณลักษณะของสถานท่ีปฏิบัติงานใหมีสภาพท่ีปลอดภัยกอนทำการขนยาย เชน        
สภาพพ้ืนไมลื่น ไมมีสิ่งกีดขวางเสนทางการขนยาย เปนตน 
 - ใชทอและขอตอท่ีแข็งแรง ระหวางถังแอมโมเนียกับปมน้ำและจุดเชื่อมตออ่ืนๆ ท่ีมีโอกาสจะเกิด
สารเคมีรั่วไหล โดยการเปลี่ยนวัสดุจากทอพีวีซี (PVC) เปนทอสแตนเลสหรือวัสดุอ่ืนท่ีมีความทนทานและไม
เกิดการชำรุดเสียหายไดงายเม่ือมีการชน การทับ หรือการกระแทก จากสิ่งหนึ่งสิ่งใด (ตามภาพท่ี 4) 
 - จัดใหมีมาตรการ การวางแผนและประเมินความเสี่ยงท่ีครอบคลุมความเปนอันตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึน
ระหวางการทำงานอยางครบถวน ดังนี้ (ตามภาพท่ี 5) 
 (1) วางแผนเสนทางลำเลียงหรือขนยายวัสดุอุปกรณ 
 (2) กำหนดลำดับของวัสดุอุปกรณท่ีตองทำการขนยายกอน-หลัง โดยคำนึงถึงหลักความปลอดภัย 
 (3) จัดใหมีผูคอยใหสัญญาณหรือทิศทางการเคลื่อนยายกรณีตองขนยายวัสดุอุปกรณท่ีมีขนาดใหญ
หรืออาจกอใหเกิดอันตราย 
 (4) การคำนวณน้ำหนักและรูปรางของสิ่งของกอนท่ีจะทำการขนยายและหาวิธีการท่ีเหมาะสม เชน 
การใชแรงงานคนหรือเครื่องจักรกล ทาทางและวิสัยทัศนในการมองเห็น เปนตน 
 5.2 ขอเสนอแนะอ่ืนๆ เจาหนาท่ีความปลอดภัยในการทำงานระดับหัวหนางานท่ีรับผดิชอบดูแลพ้ืนท่ี
ควรเพ่ิมความเขมงวดและความถ่ีในการเดินตรวจความปลอดภัยใหรัดกุมมากกวาเดิม 
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ภาพท่ี 4 การใชทอและขอตอแบบสแตนเลส 
 
 

 
 

ภาพท่ี 5 มาตรการการขนยายท่ีปลอดภัย 
 

๖. กฎหมายท่ีเกี่ยวของกับอุบัติเหตุ (ระบุ พ.ร.บ. พรอมมาตราท่ีเก่ียวของ/กฎกระทรวงพรอมขอท่ี
เกี่ยวของ) 
 6.1 พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย  และสภาพแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2554  

ขอ 23 ใหผูรับเหมาชั้นตนและผูรับเหมาชวงตามกฎหมายวาดวยการคุมครองแรงงานมีหนาท่ี
ดำเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานของลูกจางเชนเดียวกับนายจาง 

ในกรณีท่ีนายจางเปนผูรับเหมาชวง และมีผูรับเหมาชวงถัดข้ึนไป ใหผูรับเหมาชวงถัดข้ึนไปตลอดสาย
จนถึงผูรับเหมาชั้นตนท่ีมีลูกจางทำงานในสถานประกอบกิจการเดียวกัน มีหนาท่ีรวมกันในการจัดสถานท่ี
ทำงานใหมีสภาพการทำงานท่ีปลอดภัย และมีสภาพแวดลอมในการทำงานท่ีถูกสุขลักษณะเพ่ือใหเกิดความ
ปลอดภัยแกลูกจางทุกคน 
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6.2 กฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย           

อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานเก่ียวกับสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2556 
ขอ 10 ในบริเวณท่ีลูกจางทำงานเก่ียวกับสารเคมีอันตราย ใหนายจางจัดใหมีสภาพและคุณลักษณะ 

ดังตอไปนี ้
(1) ถูกสุขลักษณะ สะอาด และเปนระเบียบเรียบรอย พ้ืนท่ีปฏิบัติงานตองเรียบรอย สม่ำเสมอ ไมลื่น 

และไมมีวัสดุเกะกะกีดขวางทางเดิน 
(2) มีระบบระบายอากาศแบบท่ัวไป หรือแบบท่ีทำใหสารเคมีอันตรายเจือจาง หรือแบบท่ีมีเครื่องดูด

อากาศเฉพาะท่ี ท่ีเหมาะสมกับประเภทของสารเคมีอันตราย โดยใหมีออกซิเจนในบรรยากาศไมต่ำกวารอยละ
สิบเกาจุดหาโดยปริมาตร 

(3) มีระบบปองกันและกำจัดอากาศเสียโดยใชระบบระบายอากาศเฉพาะท่ี ระบบเปยก การปดคลุม 
หรือระบบอ่ืน เพ่ือมิใหสารเคมีอันตรายในบรรยากาศเกินปริมาณท่ีกำหนด และปองกันมิใหอากาศท่ีระบาย
ออกไปเปนอันตรายตอผูอ่ืน  

ขอ 20 ใหนายจางดำเนินการเก่ียวกับหีบหอ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุหอหุมสารเคมีอันตราย ดังตอไปนี ้
(1) ใชวัสดุท่ีแข็งแรง ไมชำรุด ผุ กรอน และสามารถเคลื่อนยายหรือขนสงไดดวยความปลอดภัย 

สามารถรองรับความดันของสารเคมีอันตรายไดในสภาพการใชงานปกติ มีอุปกรณนิรภัยเพ่ือระบายความดัน   
ใหอยูในระดับท่ีปลอดภัยไดในกรณีเกิดความดันผิดปกต ิ

(2) ตรวจสอบ และบำรุงรักษาใหอยูในสภาพท่ีใชงานไดอยางปลอดภัยตลอดเวลา หากพบวามีสารเคมี
อันตรายรั่วไหล หรือคาดวาจะรั่วไหลออกมา ตองทำการแยกเก็บไวตางหากในท่ีท่ีปลอดภัยและทำความสะอาด
สิ่งรั่วไหลโดยเร็ว รวมท้ังทำการซอมแซมหรือเปลี่ยนใหอยูในสภาพท่ีปลอดภัย 

(3) บรรจุสารเคมีอันตรายไมเกินพิกัดท่ีกำหนดไวสำหรับภาชนะนั้น 
(4) มีมาตรการปองกันไมใหยานพาหนะหรือสิ่งอ่ืนใดชน หรือกระแทกหีบหอ ภาชนะบรรจุหรือวัสดุ

หอหุมท่ีมีสารเคมีอันตรายบรรจุอยู 
(5) ควบคุมดูแลหีบหอ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุหอหุมท่ีมีสารเคมีอันตรายบรรจุมิใหเปดท้ิงไวเวนแต

เพ่ือการตรวจสอบหรอืใชประโยชน 
ขอ 24 ใหนายจางปฏิบัติเก่ียวกับการขนถาย การเคลื่อนยาย หรือขนสงสารเคมีอันตราย ดังตอไปนี ้
(1) มีมาตรการปองกันการฟุงกระจายรวมท้ังการกระเด็น หก ลน รั่ว ไหล หรือตกหลนของสารเคมี

อันตราย 
ฯลฯ 

 ขอ 25 ในการสงสารเคมีอันตรายโดยใชทอ ใหนายจางปฏิบัติ ดังตอไปนี้ 
(1) ใชทอและขอตอท่ีแข็งแรง ไมชำรุด ผุ กรอน หรือรั่ว 
(2) ตรวจสอบและบำรุงรักษาทอและขอตอท่ีใชในการสงสารเคมีอันตรายใหอยูในสภาพสมบูรณ    

พรอมใชงานไดอยางปลอดภัยตลอดเวลา 
(3) ติดตั้งหรือวางทอในลักษณะท่ีมีการปองกันท่ีจะไมทำใหเกิดการชำรุดเสียหายอันเนื่องจากการชน 

การทับ หรือการกระแทก จากยานพาหนะหรือสิ่งอ่ืนใด 
ฯลฯ 

 ขอ 26 ใหนายจางทำความสะอาดหรือกำจัดสารเคมีอันตรายท่ีหก รั่วไหล หรือไมใชแลว โดยวิธี       
ท่ีกำหนดในขอมูลความปลอดภัยตามชนิดของสารเคมีอันตรายนั้น 
 การกำจัดกากสารเคมีอันตรายหรือสารเคมีอันตรายท่ีเสื่อมสภาพ อาจกำจัดโดยการเผา ฝง           
หรือใชสารเคมี ดวยวิธีการท่ีปลอดภัยตามหลักวิชาการ และเปนไปตามกฎหมายท่ีเก่ียวของ 
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ขอ 33 ใหนายจางตามขอ 32 จัดทำแผนปฏิบัติการกรณีมีเหตุฉุกเฉินของสถานประกอบกิจการ    

ตามหลักเกณฑและวิธีการท่ีอธิบดีประกาศกำหนด และเก็บแผนดังกลาวไว ณ สถานประกอบกิจการพรอมท่ีจะ
ใหพนักงานตรวจความปลอดภัยตรวจสอบได ตลอดจนปรับปรุงแผนใหทันสมัยและฝกซอมตามแผนอยางนอย
ปละหนึ่งครั้ง  

ขอ 34 ใหนายจางจัดใหมีการฝกอบรมลูกจางท่ีมีหนาท่ีควบคุมและระงับเหตุอันตรายตามหลักสูตร   
ท่ีอธิบดีประกาศกำหนด และทำการฝกอบรมทบทวนอยางนอยปละหนึ่งครั้ง และเก็บหลักฐานการฝกอบรม
พรอมท่ีจะใหพนักงานตรวจความปลอดภัยตรวจสอบได 

ขอ 35 ในกรณีท่ีสารเคมีอันตรายรั่วไหล ฟุงกระจาย เกิดอัคคีภัย หรือเกิดการระเบิด นายจางตอง     
สั่งใหลูกจางทุกคนท่ีทำงานในบริเวณนั้น หรือบริเวณใกลเคียงหยุดทำงานทันที และออกไปใหพนรัศมีท่ีอาจ
ไดรับอันตราย พรอมท้ังใหนายจางดำเนินการใหผูท่ีเก่ียวของตรวจสอบและระงับเหตุทันที 

ในกรณีท่ีการเกิดเหตุตามวรรคหนึ่งอาจสงผลกระทบถึงประชาชนท่ีอยูในบริเวณใกลเคียง ใหนายจาง
ดำเนินการใหมีการเตือนอันตรายใหประชาชนท่ีอาจไดรับผลกระทบทราบทันที 
7. ผูสอบสวนและวิเคราะหอุบัติเหตุ 

ศูนยความปลอดภัยในการทำงานเขต 2 
กองความปลอดภัยแรงงาน กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน 

 
                            
 


