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กรณี ลูกจ้างถูกแท่นสไลด์ของเครือ่งกลึง CNC หนีบศีรษะเสียชีวิต 
 ๑.๑  ช่ือสถานประกอบกิจการเกิดอุบัติเหตุ คือ บริษัท F จำกัด 
  - สำนักงานแห่งใหญ่ ต้ังอยู่ อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง 
  - สำนักงานสาขาที่เกิดเหตุ ต้ังอยู่ อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง   
  - ลักษณะการประกอบกิจการ ผลิตอะไหล่คอมเพรสเซอร์แอร์ 
 ๑.๒  มีจำนวนลูกจ้างทั้งหมด ๑๓๔ คน เป็นชาย ๗๑ คน เป็นหญิง ๖๓ คน 
  - ลูกจ้างต่างชาติ    มี   ไม่มี 

สัญชาติ  เมียนมา  จำนวนรวม    ๑๓  . คน    ชาย     -      คน   หญิง      -        คน 
สัญชาติ  กัมพูชา   จำนวนรวม    ๖๒  . คน    ชาย     -       คน   หญิง      -        คน 

 ๑.๓ กำหนดวันทำงานของลูกจ้าง ลูกจ้าง คือ วันจันทร์ถึงวันเสาร์ และวันอาทิตย์เป็นวันหยุดประจำ
สัปดาห์ เวลาทำงานแบ่งเป็น 2 กะ กะที่ 1 ตั้งแต่เวลา 08.00 – 17.00 น. พักเวลา 12.00 – 13.00 น.  
กะที่ 2 ต้ังแต่เวลา 20.00 – 05.00 น. พักเวลา 24.00 – 01.00 น.   
 ๑.๔  สถิติการประสบอันตรายจากการทำงานของลูกจ้าง (กรณีร้ายแรง) : ไม่มี 
๒. ข้อมูลทั่วไป/รายละเอียดและลำดับเหตุการณ์การเกิด อุบัติเหตุ  
 ๒.๑ ข้อมูลทั่วไปและสภาพแวดล้อมของสถานที่เกิดอุบัติเหตุจากการทำงาน 

- สถานที่เกิดเหตุ อยู่ภายในบริษัท G จำกัด ตั้งอยู่อำเภอปลวกแดง จังหวัดระยอง ลักษณะอาคาร 
เป็นอาคารโรงงานช้ันเดียว บริเวณที่เกิดเหตุ อยู่ในส่วนงานผลิต ที่บริเวณเคร่ืองกลึง CNC  

- เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์   
 

เครื่องกลึง CNC   
              

               ด้านหน้า                                                                ด้านหลัง 
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-ระบบ/กระบวนการทำงานของเครื่องกลึง CNC  
เครื ่องจักร CNC (Computer Numerical Control) คือระบบการทำงานของเครื ่องจักรที ่ถูก

ควบคุมด้วยคอมพิวเตอร์ เพ่ือสร้างช้ินงานตามแบบทีถู่กต้ังโปรแกรมไว้ โดยใช้รหัสตัวเลข (G-code) ในการกำหนด
คำสั่งต่างๆ เช่น การเคลื่อนที่ การหมุนของเครื่องมือ การตัด หรือการเจาะ วัสดุต่างๆ อย่างละเอียดแม่นยำ ระบบ
การทำงานของ CNC ประกอบด้วยองค์ประกอบสำคัญ ดังน้ี 

๑.ระบบคอมพิวเตอร์และซอฟต์แวร์ควบคุม การออกแบบชิ ้นงานจะเริ ่มจากการสร้าง
แบบจำลอง 3 มิติหรือ 2 มิติบนซอฟต์แวร์ CAD (Computer-Aided Design) จากน้ันไฟล์ดังกล่าวจะถูกแปลง
เป็น G-code โดยโปรแกรม CAM (Computer-Aided Manufacturing) ซึ่งเป็นรหัสที่บอกให้เครื่องจักร CNC 
ทำงานตามการเคลื่อนไหวและการตัดที่ต้องการ 

๒. การป้อนคำสั ่ง G-cod ซึ ่งเป็นรหัสที ่เครื ่องจักร CNC ใช้ในการควบคุมการเคลื ่อนที่  
การหมุน และความเร็วของเครื่องมือ โดย G-code จะกำหนดพิกัดที่เครื่องมือจะต้องเคลื่อนที่ไป เช่น การเคลื่อนที่ 
ในแกน X, Y, Z เพ่ือสร้างรูปทรงที่ต้องการ 

๓. การเคลื่อนที่ของแกน  แกนพื้นฐานมี 3 แกนคือ X, Y และ Z สำหรับการเคลื่อนที่ไป
ข้างหน้า-ข้างหลัง ซ้าย-ขวา และขึ้น-ลง  

๔. ตัวควบคุมการเคลื่อนที่  ระบบนี้ควบคุมการเคลื่อนที่ของแกนต่างๆ รวมถึงความเร็วและ
ความแม่นยำในการเคลื่อนที่ โดยรับคำสั่งจาก G-code แล้วแปลงเป็นการเคลื่อนที่จริงของเครื่องจักร 

๕. หัวเครื่องมือ (Tooling) เครื่อง CNC จะมีเครื่องมือหลากหลาย เช่น ดอกสว่าน ใบตัด หัวกัด 
ขึ้นอยู่กับชนิดของงานที่ต้องการทำ การเปลี่ยนหัวเคร่ืองมือสามารถทำได้อัตโนมัติหรือตามคำสั่งที่โปรแกรมไว้ 

๖.ระบบหล่อเย็นและหล่อลื ่น ในระหว่างการตัด วัสดุและเครื ่องมืออาจมีความร้อนสูง  
จึงมีระบบหล่อเย็นเพ่ือป้องกันความร้อนเกินและเพ่ิมความทนทานในการทำงานของเคร่ืองมือ 

๗. เซนเซอร์และระบบควบคุมคุณภาพ เครื่อง CNC มักมีเซนเซอร์ที่ใช้ในการตรวจสอบคุณภาพและ
ความแม่นยำของงานระหว่างการตัด เช่น การวัดขนาดและการตรวจจับข้อผิดพลาด เพ่ือปรับปรุงช้ินงานแบบเรียลไทม์ 

 
แสดงส่วนประกอบของเคร่ืองกลึง CNC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 

๓ 
  

กรณีศึกษาอุบัติเหตุจากการทำงาน ประจำปีงบประมาณ พ.ศ. ๒๕๖๗

กองความปลอดภัยแรงงาน กรมสวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน 

- ระบบ/การจัดการ/มาตรการด้านความปลอดภัย  
 บริษัทฯ มีการบริหารจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

เพ่ือให้เกิดความปลอดภัยสำหรับลูกจ้าง ดังต่อไปน้ี 
1. บริษัทฯ จัดให้มีคู่มือความปลอดภัยในการทำงาน แต่ไม่ได้จัดทำเป็นภาษาเมียนมา/ภาษา

กัมพูชา เพ่ือให้ลูกจ้างสามารถเข้าใจได้  
2. บริษัทฯ จัดหาและดูแลให้ลูกจ้างสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลที่ได้

มาตรฐานตามชนิดของงาน 
3. บริษัทฯ ไม่จัดให้มีข้อความเกี่ยวกับวิธีการทำงานกับเคร่ืองจักร(เครื่องกลึง) ติดไว้บริเวณที่ลูกจ้างทำงาน   
4. บริษัทฯ จัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

จำนวน 7 คน ทุกคนผ่านการอบรมหลักสูตร คปอ.แล้ว มีวาระการดำรงตำแหน่งต้ังแต่วันที่ 29 พฤษภาคม 2567  
5. บริษัทฯ จัดให้มีการฝึกซ้อมดับเพลิงและฝึกซ้อมอพยพหนีไฟประจำปี จัดให้มีการบริหาร

จัดการด้านการป้องกันและระงับอัคคีภัย คือ มีสัญญาณแจ้งเหตุเพลิงไหม้ ถังดับเพลิงแบบเคลื่อนย้าย มีการ
ตรวจสอบเป็นประจำทุกเดือน มีป้ายบอกเส้นทางหนีไฟและป้ายทางออกสำหรับการอพยพหนีไฟ  

 6. บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจวัดและวิเคราะห์สภาพแวดล้อมเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง 
 7. บริษัทฯ จัดให้มีการตรวจสอบระบบไฟฟ้าและบริภัณฑ์ไฟฟ้าประจำปี มีการติดป้าย

สัญลักษณ์เตือนให้ระวังอันตรายจากไฟฟ้า ไม่มีการติดแผ่นภาพวิธีปฏิบัติเมื ่อประสบอันตรายจากไฟฟ้า  
การปฐมพยาบาลและการช่วยชีวิตขั้นพื้นฐานแบบ CPR ไว้ที่ตู้ควบคุมไฟฟ้าหรือบริเวณที่ลูกจ้างมีการทำงาน
เก่ียวกับไฟฟ้า 

 
 

ขั้นตอนการทำงาน การกลึงช้ินงานเหล็กหล่อด้วยเครื่องกลึง CNC 
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ขั้นตอนการทำความสะอาดเศษโลหะและฝุน่ที่ติดอยู่ในเครื่องกลึง CNC 
1. ปิดเคร่ืองก่อนทำความสะอาด โดยกดปุ่ม Emergency stop เพ่ือหยุดการทำงานของเครื่องจักร   
2. ปิด Main Breaker ไปตำแหน่ง Off เพ่ือตัดกระแสไฟฟ้า เพ่ือความปลอดภัยของผู้ทำความ

สะอาดและป้องกันอุบัติเหตุจากการเคลื่อนที่ของเคร่ืองจักร 
3. ก้ันพ้ืนที่ในบริเวณการทำงานของเครื่องจักร 
4. ให้ผู้ปฏิบัติงานสวมใส่อุปกรณ์ PPE ทุกครั้งก่อนทำความสะอาด เช่น สวมหมวกนิรภัย, 

สวมใส่แว่นตานิรภัย, รองเท้านิรภัย, สวมถุงมือป้องกันการบาด, ชุดที่เหมาะสมเพ่ือลดความเสี่ยงจากการสัมผัส
กับเศษโลหะ, สารหล่อลื่นหรือสารเคมี 

5. ทำความสะอาดโดยใช้แปรงขนอ่อนหรือแปรงทองเหลืองในการกวาดเศษโลหะที่ติดอยู่ตามส่วน
ต่างๆ ของเคร่ืองจักรสำหรับเศษโลหะที่ติดแน่น ใช้เกรียงหรือไม้ขัดเบาๆ เพ่ือขจัดเศษโลหะออก ไม่ควรใช้ลมอัด
ในการเป่าทำความ สะอาดเศษโลหะ เพราะอาจทำให้กระเด็นเข้าตาหรือผิวหนัง 

6. ตรวจสอบระบบหล่อเย็นและถอดเศษโลหะที่ตกค้างในถาดหล่อเย็นออก เพื่อให้ของเหลว 
มีความสะอาดและพร้อมใช้งาน 

7. เก็บเศษโลหะที่ถาดรองเศษโลหะ โดยถอดถาดออกมาทำความสะอาดเป็นประจำเพื่อลด
การสะสมของเศษโลหะและป้องกันการอุดตัน 

8. ห้ามสัมผัสชิ ้นส่วนที ่เคลื ่อนไหวได้ เช่น ตัวกลึง หรือแกนหมุนในขณะทำความสะอาด  
เพ่ือหลีกเลี่ยงการเกิดอุบัติเหตุหลังทำความสะอาดแล้ว เติมน้ำมันหล่อลื่นเพ่ือช่วยลดการสึกหรอ 
 ๒.๒ รายละเอียด/ลำดับเหตุการณ์การเกิดอุบัติเหตุ 

บริษัท G จำกัด ได้เคลื่อนย้ายเครื่องกลึงจากบริษัท F จำกัด (เป็นบริษัทที่อยู่ในเครือเดียวกัน)  
มาไว้ที่ส่วนงานผลิต จำนวน 39 เครื่อง และต้องทำความสะอาดเครื่องกลึงทั้งหมดก่อนที่จะใช้งาน เนื่องจากมี
เครื่องจักรเป็นจำนวนมาก ทางบริษัท G จำกัด จึงขอให้ทางบริษัท F จำกัด ส่งพนักงานเข้ามาช่วยทำความสะอาด 
ในวันที่ 5 - 9 กรกฎาคม 2567 บริษัท F จำกัด ได้ส่งพนักงานตำแหน่งฝ่ายผลติ เข้ามาทำความสะอาดเครื่องกลงึ 
จำนวน 3 คน เป็นพนักงานชายสัญชาติกัมพูชา จำนวน 2 คน สัญชาติเมียนมา จำนวน 1 คน หัวหน้างานได้
มอบหมายหน้าที่ให้ทำความสะอาดเช็ดคราบน้ำมันและนำเศษผงโลหะที่ติดอยู่บริเวณด้านข้างและด้านหลัง
เครื่องกลึงออก โดยให้รับผิดชอบ 1 คนต่อ 1 เครื่อง วันที่ 5 กรกฎาคม 2567 (วันเกิดเหตุ) พนักงานทั้ง 3 คน 
ได้เริ่มทำงานต้ังแต่เวลา 08.00 น. และเมื่อเวลาประมาณ 09.44 น. ขณะที่นาย ฌ สัญชาติเมียนมา กำลังน่ังก้ม
ลงไปทำความสะอาดโดยใช้เกรียงแคะผงเศษโลหะที่ติดบริเวณฐานด้านล่างของเครื่องกลึงอยู่นั้น แท่นสไลด์ของ
เครื่องกลึงได้เลื่อนมาหนีบที่บริเวณศีรษะของนาย ฌ อย่างแรง  พนักงานที่อยู่บริเวณใกล้เคียงได้เดินผ่านมาและ
เห็นว่านาย ฌ อยู่ในท่านั่งที่แปลกผิดปกติ จึงเดินเข้าไปดูใกล้ๆ ก็เห็นว่าแท่นสไลด์ของเครื่องกลึงหนีบที่บริเวณ
ศีรษะและมีเลือดไหลออกมาเป็นจำนวนมาก และเห็นว่าเครื่องจักรกำลังทำงานอยู่ จึงได้รีบกดปุ่ม Emergency 
stop เพื่อให้เครื ่องจักรหยุดทำงาน จากนั้นเพื่อนร่วมงานได้แจ้งหัวหน้างานทันทีและนำ นาย ฌ ออกมาจาก
เครื่องกลึงและช่วยกันทำ CPR  ในระหว่างนั้นได้รีบแจ้งกู้ภัยทันที เวลาประมาณ 10.15 น. กู้ภัยพร้อมทีมแพทย์
มาถึงที่เกิดเหตุได้ตรวจสัญญาณชีพอีกครั้งและได้แจ้งว่าเสียชีวิตแล้ว  
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รูปภาพแสดงการเกิดอุบัติเหตุ และภาพจำลองเหตุการณ์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพจำลองเหตุการณ ์
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๓. รายละเอียดการประสบอันตรายหรือความสูญเสียหรือหยุดการผลิตจากอุบัติเหตุ 
 ๓.๑ จำนวนผู้เสียชีวิต ........๑................. คน 
 ๓.๒ จำนวนผู้บาดเจ็บ ...........-................ คน 
 ๓.๓ จำนวนผู้ทุพพลภาพ ..........-............ คน 
 ๓.๔ ค่ารักษาพยาบาล .......-........... คน 
 ๓.๕ การสูญเสียทรัพย์สินหรืออาคารสถานที่/เครื่องจักร จำนวน ....................... 
   ๓.๖ อ่ืนๆ บริษัท G จำกัด ช่วยเยียวยาส่วนแรก ค่าใช้จ่ายพิธีงานศพ  จำนวน 90,790 บาท  
 
 
 
 
๔. การวิเคราะห์ปัจจัย/สาเหตุการเกิดอุบติัเหตุ 
 ๔.๑ ปัจจัยด้านคน/การกระทำที่ไม่ปลอดภัย 
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- ขณะทำความสะอาดเครื่องจักร ลูกจ้างไม่สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
เช่น ไม่สวมหมวกนิรภัย   

- ลูกจ้างไม่ตามขั้นตอนการทำงาน คือ ขณะทำความสะอาดเครื่องจักร ไม่ได้ปิด Main Breaker  
เพ่ือตัดกระแสไฟฟ้าก่อน  กดปุ่ม Emergency stop เพ่ือให้เครื่องจักรหยุดทำงานเท่าน้ัน 
 ๔.๒ ปัจจัยด้านสภาพแวดล้อม/สภาพการณ์ที่ไม่ปลอดภัย 

- ไม่มีการตัดระบบไฟฟ้าก่อนที่จะทำความสะอาดเคร่ืองจักร  
- ขณะที่มีการทำความสะอาดเครื่องจักร ไม่มีอุปกรณ์ป้องกันไม่ให้เครื่องจักรทำงาน และไม่แขวน

ป้ายห้ามเปิดสวิตซ์ไว้ที่สวิตซ์ของเคร่ืองจักร 
- ไม่มีขั้นตอนการปฏิบัติงานติดไว้บริเวณลูกจ้างทำงานทั้งภาษาไทยและภาษาอื่นที่ลูกจ้างสามารถเข้าใจได้ 
- อุปกรณ์ที่ใช้ทำความสะอาดเคร่ืองจักรไม่เหมาะสมกับการนำไปใช้ในบริเวณที่แคบและอยู่บรเิวณ

ด้านในของเคร่ืองจักร ซึ่งเป็นจุดเสี่ยงต่อการเกิดอุบัติเหตุได้  
 ๔.๓ ปัจจัยด้านการบริหารจัดการ 

- ไม่จัดทำขั้นตอนการทำงานเกี่ยวกับการทำความสะอาดเคร่ืองจักร 
- ไม่มีมาตรการอย่างเคร่งครัดในการกำกับดูแลให้ลูกจ้างปฏิบัติงานให้ถูกต้องตามขั้นตอนและ

วิธีปฏิบัติงานหรือมาตรฐานด้านความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับเคร่ืองจักร 
-  ขณะปฏิบัติงาน ไม่มีผู้ควบคุมงานหรือหัวหน้างานดูแลอย่างใกล้ชิด  
-  ไม่มีมาตรการในการจัดให้มีระบบ วิธีการหรืออุปกรณ์ป้องกันไม่ให้เครื่องจักรทำงาน และแขวน

ป้ายห้ามเปิดสวิตซ์ไว้ที่สวิตซ์ของเคร่ืองจักร 
- ไม่มีการประเมินอันตรายของเครื่องจักรที่อาจก่อให้อันตรายจากการทำงานกับเครื่องจักร โดยการศึกษา 

วิเคราะห์ และทบทวนการดำเนินงานเพ่ือช้ีบ่งอันตราย ประเมินความเสี่ยงและจัดทำแผนงานการจัดการความเสี่ยง 
 
 
 

๕. ข้อเสนอแนะหรือมาตรการสำหรับการแก้ไขป้องกัน  
 จากสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุในครั้งนี้ ในเบื้องต้นสามารถกำหนดมาตรการ แนวทางในการป้องกัน 
และควบคุมอันตรายได้ ดังต่อไปน้ี 
 ๕.๑ ข้อเสนอแนะหรือมาตรการแก้ไขป้องกันที่เหมาะสม 

- ปฏิบัติงานตามขั้นตอนการทำงาน โดยการตัดระบบไฟฟ้าเพื่อหยุดการทำงานของเครื่องจักร
ก่อนที่จะทำความสะอาดเคร่ืองจักร 

- การทำความสะอาดเคร่ืองจักรโดยนำเศษผงโลหะที่ติดอยู่บริเวณด้านในของเคร่ืองจักรออกมาน้ัน 
ควรใช้อุปกรณ์ทำความสะอาดที่เหมาะสมและปลอดภัยต่อผู้ปฏิบัติงานไม่ให้ไปอยู่ในจุดเสี่ยง เช่น ใช้เครื่องดูดฝุ่น
ที่ออกแบบสำหรับงานอุตสาหกรรมหรือเครื่องดูดเศษโลหะโดยเฉพาะ ใช้เครื่องเป่าลมหรือปืนลมเป่าเศษโลหะ 
ที่อาจติดค้างตามร่องเล็กๆ ที่ยากจะเข้าถึง โดยใช้แรงลมปานกลางเพื่อไม่ให้เศษวัสดุไปติดในจุดที่เข้าถึงยาก
กว่าเดิม เป็นต้น 
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- ควรศึกษาคู่มือการใช้งานและการบำรุงรักษาของเครื่องจักรอย่างละเอียด เพ่ือให้แน่ใจว่าขั้นตอน
การทำความสะอาดเป็นไปตามมาตรฐานความปลอดภัยของผู้ผลิต 
 ๕.๒ ข้อเสนอแนะอ่ืน ๆ 

- จัดทำขั้นตอนการทำงานเกี่ยวกับการทำความสะอาดเครื่องจักร อบรมและแจ้งให้ลูกจ้าง
ทราบ และติดขั้นตอนการทำงานฯ ไว้บริเวณลูกจ้างทำงานทั้งภาษาไทยและภาษาอ่ืนที่ลูกจ้างสามารถเข้าใจได้  

- มีมาตรการอย่างเคร่งครัดในการกำกับดูแลให้ลูกจ้างสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคลตลอดเวลาการปฏิบัติงานในบริเวณพ้ืนที่ทำงานซึ่งมีความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการทำงาน
เก่ียวกับเคร่ืองจักร  

- มีมาตรการห้ามลูกจ้างสัมผัสชิ้นส่วนที่เคลื่อนไหวได้ เช่น ตัวกลึง หรือแกนหมุนในขณะทำ
ความสะอาด เพ่ือหลีกเลี่ยงการเกิดอุบัติเหตุ 

- มีมาตรการในการควบคุม กำกับดูแลโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน หรือหัวหน้างานให้
ลูกจ้างปฏิบัติงานตามขั้นตอนการทำงานที่ถูกต้องอย่างเคร่งครัดตลอดเวลาการปฏิบัติงานเกี่ยวกับเครื่องจักร  

-  มีมาตรการให้หัวหน้างานดูแลการปฏิบัติงานของลูกจ้างดูแลอย่างใกล้ชิด  
-  มีมาตรการในการจัดให้มีระบบ วิธีการหรืออุปกรณ์ป้องกันไม่ให้เครื่องจักรทำงาน และแขวน

ป้ายห้ามเปิดสวิตซ์ไว้ที่สวิตซ์ของเคร่ืองจักร 
- มีการวิเคราะห์และประเมินความเสี ่ยงจากอันตรายที ่อาจเกิดจากการทำงานเกี ่ยวกับ

เครื่องจักร โดยต้องมีการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดำเนินงานเพ่ือช้ีบ่งอันตราย ประเมินความเสี่ยงและ
จัดทำแผนงานการจัดการความเสี่ยง 
๖. กฎหมายที่เก่ียวข้องกับอุบัติเหตุ 
        6.1 พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 

       มาตรา ๘ ให้นายจ้างบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน ให้เป็นไปตามมาตรฐานที่กำหนดในกฎกระทรวง 

       การกำหนดมาตรฐานตามวรรคหนึ ่ง ให้นายจ้างจัดทำเอกสารหรือรายงานใด โดยมีการ
ตรวจสอบหรือรับรองโดยบุคคล หรือนิติบุคคลตามที่กำหนดในกฎกระทรวง 

       ให้ลูกจ้างมีหน้าที่ปฏิบัติตามหลักเกณฑ์ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 
ในการทำงานตามมาตรฐานที่กำหนดในวรรคหน่ึง     

 มาตรา 22 ให้นายจ้างจัดและดูแลให้ลูกจ้างสวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลที่
ได้มาตรฐานตามที่อธิบดีประกาศกำหนด 

 ลูกจ้างมีหน้าที่สวมใส่อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลและดูแลรักษาอุปกรณ์ตาม 
วรรคหน่ึงให้สามารถใช้งานได้ตามสภาพและลักษณะของงานตลอดระยะเวลาทำงาน 

 ในกรณีที่ลูกจ้างไม่สวมใส่อุปกรณ์ดังกล่าว ให้นายจ้างสั่งให้ลูกจ้างหยุดการทำงานนั้นจนกว่า
ลูกจ้างจะสวมใส่อุปกรณ์ดังกล่าว 

6.2 กฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับเคร่ืองจักร ป้ันจั่น และหม้อน้ำ พ.ศ. ๒๕64  

ข้อ 7 ในบริเวณที่มีการติดตั้ง ซ่อมแซม หรือการตรวจสอบเครื่องจักรหรือเครื่องป้องกันอันตราย
จากเครื่องจักร นายจ้างต้องติดป้ายแสดงการดำเนินการดังกล่าวโดยใช้เครื่องหมายหรือข้อความที่เข้าใจง่าย



 

๙ 
  

กรณีศึกษาอุบัติเหตุจากการทำงาน ประจำปีงบประมาณ พ.ศ. ๒๕๖๗

กองความปลอดภัยแรงงาน กรมสวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน 

และเห็นได้ชัดเจน รวมทั้งจัดให้มีระบบ วิธีการหรืออุปกรณ์ป้องกันมิให้เครื่องจักรนั้นทำงาน และให้แขวนป้าย 
หรือแสดงเคร่ืองหมายหรือสัญลักษณ์ห้ามเปิดสวิตซ์ไว้ที่สวิตซ์ของเคร่ืองจักรด้วย 

ข้อ 8 ในการประกอบ ติดตั้ง การทดสอบ การใช้ การซ่อมแซม การบำรุงรักษา การตรวจสอบ  
การรื้อถอน หรือการเคลื่อนย้ายเครื่องจักร รถยก ลิฟต์ เครื่องจักรสำหรับใช้ในการยกคนขึ้นทำงานบนที่สูง  
นายจ้างต้องปฏิบัติตามรายละเอียดคุณลักษณะและคู่มือการใช้งานที่ผู้ผลิตกำหนดไว้ หากไม่มีรายละเอียด
คุณลักษณะและคู่มือการใช้งานดังกล่าว นายจ้างต้องดำเนินการให้วิศวกรเป็นผู้จัดทำรายละเอียดคุณลักษณะ 
และคู่มือการใช้งานเป็นหนังสือ และต้องมีสำเนาเอกสารดังกล่าวไว้ให้พนักงานตรวจความลอดภัยตรวจสอบได้ 

รายละเอียดคุณลักษณะและคู่มือการใช้งานตามวรรคหนึ่ง ต้องเป็นภาษาไทยหรือภาษาอื่นที่
ลูกจ้างสามารถศึกษาและปฏิบัติเพ่ือความปลอดภัยในการทำงานได้ 

ในกรณีที่มีการเคลื่อนย้ายเครื่องจักรที่มีน้ำหนักต้ังแต่ 1 ตันขึ้นไปอาจก่อให้เกิดอันตรายโดยสภาพของ
เครื่องจักร นายจ้างต้องจัดให้มีแผนป้องกันอันตรายจากการเคลื่อนย้ายดังกล่าวและปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

ข้อ 11 ในการทำงานเกี่ยวกับเครื่องปั๊มโลหะ เครื่องขัด เครื่องกัด เครื่องตัด เครื่องกลึง เครื่องไส 
เครื่องเจีย เครื่องเจาะ เครื่องพับ เครื่องม้วน หรือเครื่องจักรอื่นที่อาจก่อให้เกิดอันตรายจากการใช้งานได้ โดย
สภาพตามที่่อธิบดีประกาศกำหนด นายจ้างต้องจัดให้มีข้อความเก่ียวกับวิธีการทำงานกับเครื่องจักรนั้นติดไว้
บริเวณที่ลูกจ้างทำงาน   

ข้อ 16 นายจ้างต้องบำรุงรักษาและดูแลเครื่องป้องกันอันตรายจากเครื่องจักรให้อยู่ในสภาพที่
สามารถป้องกันอันตรายได้  

 
๗. ผู้สอบสวนและวิเคราะห์อุบัติเหตุ  

ศูนย์ความปลอดภัยในการทำงานเขต 2 กองความปลอดภัยแรงงาน 
กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 

 


