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กรณี : ลูกจ้างถกูเคร่ืองจักรหุ่นยนต์ (Robot) กดทบัร่างเสียชีวติ 
๑. ข้อมูลสถานประกอบกิจการ  
 ๑.๑  ช่ือสถานประกอบกิจการเกิดอุบัติเหตุ คือ บริษัท A จำกัด 
  - สำนักงานแห่งใหญ่ ต้ังอยู่ อำเภอเมืองชลบุรี จังหวัด 
  - สำนักงานสาขาที่เกิดเหตุ ต้ังอยู่ อำเภอเมืองชลบุรี จังหวัด 
  - ลักษณะการประกอบกิจการ ผลิตภัณฑ์พลาสติกและยางสังเคราะห์แม่พิมพ์ และผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์ 
 ๑.๒  มีจำนวนลูกจ้างทั้งหมด 2,638  คน เป็นชาย 1,814  คน เป็นหญิง 824 คน 
  - ลูกจ้างต่างชาติ   มี   ไม่มี 
(กรณีมีลูกจ้างต่างชาติ) 
สัญชาติ  ไทย จำนวนรวม ๒,๒๔๙ คน  ชาย  จำนวน  -  คน หญิง  จำนวน   -   คน 
สัญชาติ  เมียนมา จำนวนรวม ๑๐๓  คน  ชาย  จำนวน    -  คน หญิง  จำนวน   -  คน 
สัญชาติ  กัมพูชา จำนวนรวม ๒๘๔  คน  ชาย  จำนวน    -  คน หญิง  จำนวน   -  คน 
สัญชาติ  ญี่ปุ่น จำนวนรวม  ๒  คน  ชาย  จำนวน    -  คน หญิง  จำนวน   -   คน 
   ๑.๓ กำหนดวันทำงานของลูกจ้าง คือ พนักงานประจำสำนักงาน ทำงานวันจันทร์ถึงวันศุกร์ 
กำหนดให้วันเสาร์และวันอาทิตย์เป็นวันหยุดประจำสัปดาห์ มีการทำงานตั้งแต่เวลา 08.00 น. ถึง 17.00 น. 
เวลาพัก 1 ช่ัวโมง พนักงานประจำฝ่ายผลิต ทำงานวันจันทร์ถึงวันเสาร์ กำหนดให้วันอาทิตย์เป็นวันหยุดประจำ
สัปดาห์ มีการทำงานแบ่งเป็น 2 กะ กะที่ 1 ทำงานตั้งแต่เวลา 08.00 น. ถึง 17.00 น. เวลาพัก 1 ชั่วโมง 
กะที่ 2 ทำงานต้ังแต่เวลา 20.00 น. ถึง 05.00 น. เวลาพัก 1 ช่ัวโมง 
 ๑.๔  สถิติการประสบอันตรายจากการทำงานของลูกจ้าง (กรณีร้ายแรง) : ไม่มี  
๒. ข้อมูลท่ัวไป/รายละเอียดและลำดับเหตุการณ์การเกิด อุบัติเหตุ  
 ๒.๑ ข้อมูลทั่วไปและสภาพแวดล้อมของสถานที่เกิดอุบัติเหตุจากการทำงาน 
 สถานที ่เกิดเหตุ อยู ่ภายในบริษัท A จำกัด อำเภอเมืองชลบุรี จังหวัดชลบุรี ลักษณะอาคาร  
เป็นอาคารโรงงานชั้นเดียว บริเวณที่เกิดเหตุ อยู่ในส่วนงานผลิตของแผนกตัดแต่งฝาท้ายรถยนต์ โดยใช้
เครื่องจักรหุ่นยนต์ (Robot) ในการตัดแต่งช้ินงาน  

  - เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์   
             1. แผ่นช้ินงาน (แผ่นยาง)  
             2. เครื่องจักรหุ่นยนต์ (Robot) ใช้ในการตัดแต่งช้ินงาน 

  3. แบบแม่พิมพ์ (JIG) 
             4. อุปกรณ์ลบความคม ได้แก่ ใบมีดลบคม เพื่อเก็บ
ความเรียบร้อยบริเวณขอบช้ินงาน  
 
 
 
 
 



 

๒ 
  

กรณีศึกษาอุบัติเหตุจากการทำงาน ประจำปีงบประมาณ พ.ศ. ๒๕๖๗

กองความปลอดภัยแรงงาน กรมสวัสดิการและคุม้ครองแรงงาน 

แสดงส่วนประกอบของเคร่ืองจักรหุ่นยนต์ (Robot)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
- ระบบ/การจัดการ/มาตรการด้านความปลอดภัย  

   บริษัทฯ มีการบริหารจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
เพ่ือให้เกิดความปลอดภัยสำหรับลูกจ้าง ดังต่อไปน้ี 

1. บริษัทฯ จัดให้มีคู ่ม ือความปลอดภัยในการทำงานแจกให้ลูกจ้างทุกคน โดยในคู ่ม ือมีการระบุ 
ความปลอดภัยในการใช้เครื่องจักร แต่ไม่ได้ระบุถึงขั้นตอนการปฏิบัติงานของเครื่องจักรหุ่นยนต์ (Robot) โดยเฉพาะ 

2. บริษัทฯ จัดให้มีคู ่มือปฏิบัติงานของเครื ่องจักรหุ ่นยนต์(Robot) ติดไว้บริเวณพื้นที ่ปฏิบัติงาน  
แต่ยังไม่ได้จัดทำเป็นภาษาเมียนมา ซึ่งบริษัทฯ กำลังดำเนินการจัดทำเป็นภาษาเมียนมา ยังไม่แล้วเสร็จครบถ้วน 

3. บริษัทฯ มีการจัดอบรมความปลอดภัยให้กับลูกจ้างตามมาตรา 16 แห่งพระราชบัญญัติ 
ความปลอดภัยฯ พ.ศ. 2554  โดยจัดอบรมตามที่กฎหมายกำหนด  

4. บริษัทฯ มีแผนการซ่อมบำรุงรักษาเครื่องจักรประจำปี และการตรวจสอบชิ้นส่วนการเคลื่อนไหว
ของเครื่องจักรประจำเดือนและแผนการดูแลรักษาเครื่องจักรให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์และพร้อมใช้งานทุกวัน 
โดยมีช่างซ่อมบำรุงเป็นผู้รับผิดชอบ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ปุ่มควบคุม 

ปุ่มหยุดฉุกเฉิน 

ไฟแสดงสถานะ 
การทำงาน 

ชิ้นงาน
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- กระบวนการผลิต (อธิบายพร้อมแผนภาพประกอบ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  ขั้นตอนการทำงาน การตัดแต่งช้ินงาน   
  1. ก่อนเริ่มปฏิบัติงาน ช่างประจำเคร่ือง ทำการตรวจเช็คอุปกรณ์ safety ภายในเครื่องจักรให้ 
พร้อมใช้งาน    
  2. นำช้ินงานมาวางไว้บนแบบแม่พิมพ์ (JIG) สำหรับตัด วางช้ินงานได้ครั้งละ 1 ช้ิน  
  3. กดปุ่มควบคุม (สีเขียว) โดยต้องกด 2 ครั้ง  
                     - กดครั้งที่  1  เพื่อดูดชิ้นงานให้แนบกับ JIG เพื่อไม่ให้ชิ้นงานขยับ จากนั้นกดปุ่มควบคุมอีกครั้ง 
(กดคร้ังที่ 2) เพ่ือให้เครื่องจักรหุ่นยนต์ (Robot) ทำงาน โดยตัดช้ินงานให้ได้ตามแม่แบบ   
  4. ขณะเครื่องจักรหุ่นยนต์ (Robot) ทำงาน ให้ออกจากพื้นที่ทำงานทันที 
   5. เมื ่อเครื่องจักรหุ่นยนต์ (Robot) ตัดชิ ้นงานเรียบร้อยแล้วจะกลับไปจุดตำแหน่งเดิมและ 
หยุดการทำงานอัตโนมัติ จะทำงานอีกครั้งเมื่อมีการกดปุ่มควบคุม 
  6. ให้นำช้ินงานออกมาจาก JIG  และตัดแต่งขอบช้ินงานให้เรียบร้อย 
  7. ตรวจสอบช้ินงานก่อนส่งมอบงานให้แผนกถัดไป 

 
 
 
 

 

รับวัตถุดิบ (เมล็ดพลาสติก) เข้าคลังสินค้า

นำเม็ดพลาสติกเข้ากระบวนการผลิต SHEET ด้วยเครื่อง Extruder 

นำ SHEET เขา้กระบวนการ Thermoform ด้วยเครื่อง Rotary 

นำช้ินงานที่ขึ้นรูปแล้ว  ตัด Scrap ด้วยคัตเตอร์ (พนักงานตัด) 

นำช้ินงานเข้าเครื่อง Robot เพ่ือตัดแต่งโดยละเอียด 

นำนำช้ินงานออกจาก Robot และลบคม ด้วยใบมีดลบคม (อาร์) 

แพคช้ินงาน และนำไปเก็บที่คลังสินค้า 
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 ๒.๒ รายละเอียด/ลำดับเหตุการณ์การเกิดอุบัติเหตุ 
          นาย ก เป็นลูกจ้างของบริษัทผู้รับเหมา บริษัท B จำกัด โดยเริ่มทำงานตั้งแต่วันที่ 8 พฤษภาคม 
2566 มีอายุงาน 11 เดือน ทำงานในตำแหน่งพนักงานฝ่ายผลิต แผนกตัดแต่งฝาท้าย โดยลักษณะงานคือทำ
หน้าที่หยิบจับชิ้นงาน ตัดแต่งชิ้นงาน และทำความสะอาดบริเวณเครื่องจักรหุ่นยนต์ (Robot)  เมื่อวันที่ 27 
มีนาคม 2567 นาย ก ได้เข้าทำงานตามปกติ โดยเริ่มทำงานต้ังแต่เวลา 08.00 น. และเมื่อเวลาประมาณ 16.40 น. 
ขณะที่ นาย ก นำชิ้นงานออกจากที่วางชิ้นงาน และนำชิ้นงานไปวางบนแบบแม่พิมพ์ (JIG) เพื่อให้เครื่องจักร
(Robot) ตัดชิ้นงานให้ได้ตามแม่แบบ เมื่อวางชิ้นงานเสร็จแล้ว นาย ก ได้เดินไปด้านข้างเพื่อกดปุ่มควบคุม  
เพื่อปั๊ม Vacuum ให้ดูดชิ้นงานให้แนบสนิทกับ JIG แต่ระหว่างนั้น นาย กไม่ได้ออกมาจากพื้นที่ แต่ยังอยู่ที่
บริเวณชิ้นงานและได้ก้มตัวลงไปกดตามมุมขอบชิ้นงานให้แนบกับ JIG อีกรอบ ซึ่งขณะนั้นมอเตอร์ของ Robot 
ได้ Run โปรแกรมทำงาน จึงทำให้มอเตอร์กดลงมาทับบริเวณกลางด้านหลังของ นาย ก ทำให้ลำตัวลงไปแนบ
ติดกับช้ินงานและไม่สามารถขยับตัวออกมาได้ ในระหว่างน้ันเพ่ือนร่วมงานซึ่งทำงานอยู่ใกล้กันไม่เห็นเหตุการณ์
และไม่ได้ยินเสียง เนื่องจากยืนหันหลังให้ ซึ่งยืนห่างจากจุดเกิดเหตุประมาณ 200 เมตร  จนกระทั่งเวลาผ่าน
ไปประมาณ 3 นาที เพื่อนร่วมงานจึงหันมาเห็น และรีบแจ้งหัวหน้างานซึ่งปฏิบัติงานอยู่บริเวณใกล้เคียง  
ทำการปฐมพยาบาลเบื้องต้น และรีบแจ้งกู้ภัยนำตัวส่งโรงพยาบาลวิภารามอมตะ และลูกจ้างเสียชีวิตในเวลา
ต่อมา โดยแพทย์ระบุสาเหตุการเสียชีวิตเนื่องจากถูกมอเตอร์ Robot กดทับที่บริเวณทรวงอกจนขาดอากาศ
หายใจ จนเสียชีวิต หลังจากเกิดเหตุบริษัทฯ ได้ทำการตรวจสอบเครื่องจักรแล้ว พบว่าการทำงานของ Robot 
ทำงานปกติ ไม่พบมีความผิดปกติแต่อย่างใด จึงคาดว่าลูกจ้างอาจเผลอกดปุ่มควบคุมติดกัน 2 ครั้ง ซึ่งการกด
ครั้งที่ 2 เป็นการสั่งให้ Robot ทำงาน จึงทำให้เกิดเหตุดังกล่าวขึ้น   

2.3 ภาพการเกิดอุบัติเหตุ 
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๓. รายละเอียดการประสบอันตรายหรือความสูญเสียหรือหยุดการผลิตจากอุบัติเหตุ 
 ๓.๑ จำนวนผู้เสียชีวิต .........๑................ 
 ๓.๒ จำนวนผู้บาดเจ็บ ..........-................. 
 ๓.๓ จำนวนผู้ทุพพลภาพ .....-................. 
 ๓.๔ ค่ารักษาพยาบาล .......-........... 
 ๓.๕ การสูญเสียทรัพย์สินหรืออาคารสถานที่/เครื่องจักร จำนวน ....................... 
 ๓.๖ อ่ืนๆ  บริษัท A จำกัด ช่วยเหลือครอบครัวผู้เสียชีวิต จำนวน 105,000 บาท  
                        บริษัท B จำกัด   ชว่ยเหลือครอบครัวผู้เสยีชีวิต จำนวน 200,000 บาท 

๔. การวิเคราะห์ปัจจัย/สาเหตุการเกิดอุบัติเหต ุ
 ๔.๑ ปัจจัยด้านคน/การกระทำที่ไม่ปลอดภัย 

- ขณะปฏิบัติงาน เมื่อลูกจ้างกดปุ่มควบคุมให้เครื่องจักรหุ่นยนต์ (Robot) ทำงานแล้ว ไม่ได้
ออกจากพ้ืนที่ทำงานทันที ซึงอาจก่อให้เกิดอันตรายได้ 
 ๔.๒ ปัจจัยด้านสภาพแวดล้อม/สภาพการณ์ที่ไม่ปลอดภัย 

- ปุ่มกดควบคุมการทำงานของเครื่องจักร เป็นปุ่มกดปุ่มเดียวแต่สั่งการให้เครื่องจักรทำงาน 2 
หน้าที่โดยกดครั้งที่ 1 เพื่อปั๊มให้ Vacuum ดูดชิ้นงานให้แนบกับ JIG กดครั้งที่ 2 เพื่อให้เครื่องจักรหุ่นยนต์ 
(Robot) ตัดชิ้นงานให้ได้ตามแม่แบบ ซึ่งอาจทำให้ผู้ปฏิบัติงานเกิดความสับสน หรือเผลอกดติดต่อกัน 2 ครั้ง 
จึงทำให้เครื่องจักรทำงาน อาจทำให้เกิดอันตรายกับผู้ปฏิบัติงานได้  

- ปุ ่มควบคุมติดตั ้งอยู ่บริเวณด้านในใกล้ก ับพื ้นที ่ท ี ่ เครื ่องจักรหุ ่นยนต์ (Robot) ทำงาน  
หากผู้ปฏิบัติงานเข้าไปกดปุ่มควบคุมแล้ว ไม่ได้เดินออกมาจากพ้ืนที่ทนัที ก็อาจทำให้เกิดอันตรายกับผู้ปฏิบัติงานได้  

- มีการติดตั้งระบบเซนเซอร์ ไว้ 2 จุด เพื่อตรวจจับวัตถุที่ขวางการทำงาน และเครื่องจักรจะหยุด 
การทำงานอัตโนมัติ โดยติดตั้งระบบเซนเซอร์ไว้บริเวณทางเข้าพื้นที่ที่เครื่องจักรหุ่นยนต์ (Robot) ทำงาน ซึ่งอยู่
ไกลจากพ้ืนที่ที่เครื่องจักรทำงาน  ไม่ติดต้ังให้คลอบคลุมพ้ืนที่การทำงาน 

 
 ๔.๓ ปัจจัยด้านการบริหารจัดการ 

- ขาดประสิทธิภาพในการกำกับ ควบคุม ดูแลให้ลูกจ้างปฏิบัติงานให้ถูกต้องตามขั้นตอนและวิธี
ปฏิบัติงานหรือมาตรฐานด้านความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับเคร่ืองจักร  

-  ขณะปฏิบัติงาน ไม่มีผู้ควบคุมงานหรือหัวหน้างานดูแลอย่างใกล้ชิด 
-  ไม่มีป้ายเตือน ป้ายบังคับ หรือป้ายให้ปฏิบัติ ปิดประกาศให้เห็นชัดเจนในบริเวณที่ลูกจ้าง

ปฏิบัติงาน หรือในบริเวณที่อาจเกิดอันตราย  
- ไม่มีการวิเคราะห์และประเมินความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการทำงานกับเครื่องจักร

หุ่นยนต์ (Robot) โดยการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดำเนินงานเพื่อชี้บ่งอันตราย ประเมินความเสี่ยง
และจัดทำแผนงานการจัดการความเสี่ยง 
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๕. ข้อเสนอแนะหรือมาตรการสำหรับการแก้ไขป้องกัน  
 จากสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุในครั้งนี้ ในเบื้องต้นสามารถกำหนดมาตรการ แนวทางในการป้องกัน 
และควบคุมอันตรายได้ ดังต่อไปน้ี 
 ๕.๑ ข้อเสนอแนะหรือมาตรการแก้ไขป้องกันที่เหมาะสม 

- จัดทำรั ้ว หรือคอกกั้น และทำเส้นแสดงเขตอันตรายบริเวณที่ตั ้งของเครื ่องจักรหุ่นยนต์ 
(Robot) ให้คลอบคลุมพ้ืนที่การทำงาน 

- เปลี่ยนปุ่มกดควบคุม ให้แยกปุ่มการทำงานอย่างชัดเจน  
- ติดต้ังปุ่มกดควบคุมแยกออกมาจากพ้ืนที่การทำงานของเคร่ืองจักรหุ่นยนต์ (Robot)  
- ติดตั้งระบบเซนเซอร์โดยรอบบริเวณการทำงานของเครื่องจักร และติดตั้งระบบเซนเซอร์ 

เข้ากับระบบการทำงานของเครื่องจักรหุ่นยนต์ (Robot) กรณีที่มีลูกจ้างเข้าไปในพื้นที่ปฏิบัติงาน เครื่องจักร 
จะไม่ทำงานหรือหยุดการทำงานทันที 

แสดงภาพตัวอย่างการดำเนินการตามมาตรการควบคุมด้านวิศวกรรม 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 ๕.๒ ข้อเสนอแนะอ่ืน ๆ 
- มีมาตรการในการ ควบคุม กำกับดูแลโดยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน หรือหัวหน้า

งานให้ลูกจ้างปฏิบัติงานตามขั้นตอนการทำงานที่ถูกต้องอย่างเคร่งครัดตลอดเวลาการปฏิบัติงานในบริเวณพ้ืนที่
ทำงานซึ่งมีความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการทำงานเก่ียวกับเคร่ืองจักรหุ่นยนต์ (Robot)    

-  มีมาตรการให้ผู้ควบคุมงานหรือหัวหน้างานดูแลการปฏิบัติงานของลูกจ้างอย่างสม่ำเสมอ 
-  มีมาตรการจัดให้มีป้ายเตือน ป้ายบังคับ หรือป้ายให้ปฏิบัติ ปิดประกาศให้เห็นชัดเจนใน

บริเวณที่ลูกจ้างปฏิบัติงาน หรือในบริเวณที่อาจเกิดอันตราย และจัดทำเป็นภาษาเมียนมาเพ่ือให้ลูกจ้างเข้าใจได้ 
- มีการวิเคราะห์และประเมินความเสี ่ยงจากอันตรายที ่อาจเกิดจากการทำงานเกี ่ยวกับ

เครื่องจักรหุ่นยนต์ (Robot) โดยต้องมีการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดำเนินงานเพื่อชี้บ่งอันตราย 
ประเมินความเสี่ยงและจัดทำแผนงานการจัดการความเสี่ยง 

มีรั้วกั้นรั้ว หรือคอกกั้น 
และทำเส้นแสดง 

เขตอันตรายให้ครอบคลุม
ท้ังพื้นท่ีการทำงาน 

ติดต้ังปุ่มกดควบคุม 
แยกออกมาจาก
พ้ืนท่ีการทำงาน 

ติดตั้งระบบเซนเซอร์
โดยรอบบริเวณการทำงาน
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๖. กฎหมายท่ีเก่ียวข้องกับอุบัติเหต ุ
        6.1 พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2554 
          มาตรา 6 ให้นายจ้างมีหน้าที่จัดและดูแลสถานประกอบกิจการและลูกจ้างให้มีสภาพการทำงาน 
และสภาพแวดล้อมในการทำงานที่ปลอดภัยและถูกสุขลักษณะ รวมทั้งส่งเสริมสนับสนุนการปฏิบัติงานของ
ลูกจ้าง มิให้ลูกจ้างได้รับอันตรายต่อชีวิต ร่างกาย จิตใจ และสุขภาพอันตราย 

        มาตรา ๘ ให้นายจ้างบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน ให้เป็นไปตามมาตรฐานที่กำหนดในกฎกระทรวง 

       การกำหนดมาตรฐานตามวรรคหนึ ่ง ให้นายจ้างจัดทำเอกสารหรือรายงานใด โดยมีการ
ตรวจสอบหรือรับรองโดยบุคคล หรือนิติบุคคลตามที่กำหนดในกฎกระทรวง 

       ให้ลูกจ้างมีหน้าที่ปฏิบัติตามหลักเกณฑ์ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 
ในการทำงานตามมาตรฐานที่กำหนดในวรรคหน่ึง     

6.2 กฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเก่ียวกับเครื่องจักร ปั้นจ่ัน และหม้อน้ำ พ.ศ. ๒๕64  

 ข้อ 8 ในการประกอบ ติดตั้ง การทดสอบ การใช้ การซ่อมแซม การบำรุงรักษา การตรวจสอบ  
การรื้อถอน หรือการเคลื่อนย้ายเครื่องจักร รถยก ลิฟต์ เครื่องจักรสำหรับใช้ในการยกคนขึ้นทำงานบนที่สูง  
นายจ้างต้องปฏิบัติตามรายละเอียดคุณลักษณะและคู่มือการใช้งานที่ผู้ผลิตกำหนดไว้ หากไม่มีรายละเอียด
คุณลักษณะและคู่มือการใช้งานดังกล่าว นายจ้างต้องดำเนินการให้วิศวกรเป็นผู้จัดทำรายละเอียดคุณลักษณะ 
และคู่มือการใช้งานเป็นหนังสือ และต้องมีสำเนาเอกสารดังกล่าวไว้ให้พนักงานตรวจความลอดภัยตรวจสอบได้ 

 รายละเอียดคุณลักษณะและคู่มือการใช้งานตามวรรคหนึ่ง ต้องเป็นภาษาไทยหรือภาษาอื่นที่
ลูกจ้างสามารถศึกษาและปฏิบัติเพ่ือความปลอดภัยในการทำงานได้ 

ในกรณีที่มีการเคลื่อนย้ายเครื่องจักรที่มีน้ำหนักต้ังแต่ 1 ตันขึ้นไปอาจก่อให้เกิดอันตรายโดยสภาพของ
เครื่องจักร นายจ้างต้องจัดให้มีแผนป้องกันอันตรายจากการเคลื่อนย้ายดังกล่าวและปฏิบัติตามอย่างเคร่งครัด 

        ข้อ 11 ในการทำงานเกี่ยวกับเครื่องปั๊มโลหะ เครื่องขัด เครื่องกัด เครื่องตัด เครื่องกลึง เครื่องไส 
เครื่องเจีย เครื่องเจาะ เครื่องพับ เครื่องม้วน หรือเครื่องจักรอื่นที่อาจก่อให้เกิดอันตรายจากการใช้งานได้ โดย
สภาพตามที่่อธิบดีประกาศกำหนด นายจ้างต้องจัดให้มีข้อความเกี่ยวกับวิธีการทำงานกับเครื่องจักรนั้นติดไว้
บริเวณที่ลูกจ้างทำงาน   

ข้อ 16 นายจ้างต้องบำรุงรักษาและดูแลเครื่องป้องกันอันตรายจากเครื่องจักรให้อยู่ในสภาพ 
ที่สามารถป้องกันอันตรายได้  

ข้อ 18 นายจ้างต้องจัดทำรั้ว  คอกก้ัน หรือเส้นแสดงเขตอันตราย ณ บริเวณที่ต้ังของเครื่องจักร
ให้ลูกจ้างเห็นได้ชัดเจน และต้องดูแลไม่ให้ลูกจ้างซึ่งไม่เก่ียวข้องเข้าไปในบริเวณดังกล่าว 

 
๗. ผู้สอบสวนและวิเคราะห์อุบัติเหตุ  
  ศูนย์ความปลอดภัยในการทำงานเขต 2 กองความปลอดภัยแรงงาน 
  กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 
 


