
 

กรณี ลูกจางถูกเครื่องบดเน้ือบดน้ิว 

๑. ขอมูลสถานประกอบกิจการ/นายจาง 
  1.1 ชื่อสถานประกอบกิจการ   :  บรษัิท ท จำกัด  
 ชื่อทางการคา  :   ราน น ฟูดเซ็นเตอร 
 ประกอบกิจการ  :  จำหนายเนื้อสัตวและอาหารแปรรูปจากสัตว 
 ท่ีตั้งสำนักงานใหญ  :  ตำบลน้ำพ้ี อำเภอทองแสนขัน จังหวัดอุตรดิตถ 
  สถานท่ีเกิดเหตุ  :   ราน น ฟูดเซ็นเตอร   
 ตั้งอยู ตำบลทาวังผา อำเภอทาวังผา จังหวัดนาน 
  1.2 มีจำนวนลูกจางรวม  ๑๒  คน   ชาย  6  คน   หญิง  6  คน 
 แบงเปนลูกจางรายเดือน จำนวน  12  คน  ลูกจางรายวัน จำนวน  -  คน 
 ลูกจางตางชาติ   มี    ไมมี 
 (กรณีมีลูกจางตางชาติ) 
 สัญชาติ    เมียนมา จำนวนรวม   ๑   คน  ชาย    ๑  คน หญิง     -     คน 
  1.3 กำหนดวันทำงานของลูกจาง      6      วันตอสัปดาห คือ    จันทร – อาทิตย                 
 มีวันหยุดประจำสัปดาห     1    วัน   คือ    หมุนเวียนกันหยุด                                               . 
 ทำงาน    2    กะ กะท่ี 1 ตั้งแตเวลา   04.00-13.00 น.   กะท่ี 2 ตั้งแตเวลา  12.00-21.00 น. 
  เวลาพัก   1   ชั่วโมง คือ   12.00-13.00 น.. 
 มีการทำงานลวงเวลา        -        วันตอสัปดาห วันละ        -         ชั่วโมง 
  1.4 สถิติการประสบอันตรายจากการทำงานของลูกจาง (กรณีรายแรง)         -                 . 

๒. ขอมูลท่ัวไป/รายละเอียดและลำดับเหตุการณการเกิดอุบัติเหตุ 

 ๒.๑ ขอมูลทั่วไปและสภาพแวดลอมของสถานที่เกิดอุบัติเหตุจากการทำงาน (เชน สภาพอาคารหรือสิ่งแวดลอม/
เครื่องจักร/ระบบ/การจัดการ/กระบวนการผลิต/ชนิดวัสดุหรือวัตถุดิบ/หรืออ่ืน ๆ) 
  - สภาพอาคารหรือส่ิงแวดลอม  
  เปนอาคารพาณิชย ตั้งอยูในตลาดสดเทศบาลตำบลทาวังผา สูง ๒ ชั้น จำนวน ๖ คูหา ประกอบดวย 

   คูหาท่ี ๑-๒ รานจำหนายวัสดุทางการเกษตร 

   คูหาท่ี ๓-๔ ราน จ การไฟฟา  

   คูหาท่ี ๕-๖ ราน น ฟูดเซ็นเตอร สาขาทาวังผา (สถานท่ีเกิดเหตุ) 
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รูปภาพท่ี ๑ สถานท่ีเกิดเหตุ 
 

  - เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ (จำนวน ชนิด ประเภท กลไกการทำงาน ขั้นตอนการทำงาน ขอมูล
การตรวจสอบ บำรุงรักษา ฯลฯ) : เครื่องบด 1 เครื่อง เครื่องสไลด 1 เครื่อง เครื่องซีลสุญญากาศ 1 เครื่อง 
และเครื่องหั่น 1 เครื่อง 
  หลักการและข้ันตอนการทำงานของเครื่องบดเนื้อ 
   1. ใสชิ้นเนื้อท่ีหั่นเปนชิ้นขนาดเล็กลงชองใสเนื้อดานบนของเครื่อง (hopper)   
  ๒. ชิ้นเนื้อถูกอัดผานเอ็กซทรูดเดอร (extruder) ที่ติดตั้งในลักษณะแนวนอน โดยมีมอเตอรเปนแหลง
พลังงาน เพ่ือสงตอชิ้นเนื้อไปสวนใบมีด (Blade) เพ่ือตัดชิ้นเนื้อใหเล็กลง 
  ๓. จากนั้นจะผานไปยัง Grinding plate ที่มีลักษณะแผนจาน มีรูขนาดเทากันสม่ำเสมอทั่วจาน เพ่ือ
บดเนื้อใหมีขนาดตามความตองการ 
  ๔. หากเนื้อยังไมถูกอัดผานเอ็กซทรูดเดอร สามารถใช stuffing tube หรือแทงอัดเพื่อดันเนื้อลงไปใน
เครื่องได 
   ๕. เนื้อบดเสร็จแลวจะตกลงมาใสภาชนะรอบรับ และนำไปใชงานหรือบรรจุจำหนายตอไป 

  - ระบบ / การจัดการ  : - 

.  - กระบวนการผลิต (อธิบายพรอมแผนภาพประกอบ) : -  

  - ชนิดของวัสดุ / ชนิดของวัตถุดิบ  :    

.  - อ่ืน ๆ   :    
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 ๒.๒ รายละเอียด/ลำดับเหตุการณ  (เรียงลำดับเหตุการณ) 

  วันท่ี ๙ มิถุนายน ๒๕๖๖ เวลาประมาณ ๐๗.๓๐ น. ไดเกิดอุบัติเหตุลูกจางของบริษัท ท) จำกัด ถูกเครื่อง

บดเนื้อสัตวบดนิ้ว จำนวน ๑ ราย คือ นาย ด อายุ ๓๓ ป สัญชาติเมียนมา ตำแหนง พนักงานขาย ทำหนาท่ีขาย

สินคา ชำแหละและแปรรูปเนื้อสุกร และเนื้อไก เริ่มเขาทำงานตั้งแตวันท่ี ๑๖ พฤษภาคม ๒๕๖๖ ในการทำงาน

แตละกะ จะมีผูจัดการรานเปนผูควบคุมการทำงาน 

  ในวันเกิดเหตุ มีลูกจางมาปฏิบัติงานรวม ๕ คน นาย ด เขางานกะแรก โดยเริ ่มเวลา ๐๔.๐๐ น.              

มีนางสาว ช เปนผูจัดการราน ไดมอบหมายใหนาย ด และลูกจาง รวม ๒ คน ทำงานในหองตกแตง ทำหนาที่บด สับ 

สไลด เนื้อหมูและเนื้อไก สวนลูกจางอีก ๒ คน ปฏิบัติงานอยูหนารานเพ่ือใหบริการลูกคา 

 นาย ด ใหการวา เมื่อเวลา ๐๗.๐๐ น. ไดมีลูกคาเขามาสั่งซื้อเนื้อหมูบดเปนจำนวนมาก ซึ่งหนารานมี

หมูบดไมเพียงพอ ตนจึงเขาไปทำการบดหมูที่หลังราน ขณะที่ทำการบดหมูมีชิ้นเนื้อหมูติดคางในทอเครื่องบด 

โดยไมไดลงไปในรูบด จึงใชมือขางขวาดันเนื้อหมูใหลงไปในเครื่องบด จึงถูกเครื่องบดบดนิ้วมือทั้งหานิ้ว และ 

มือติดอยูในเครื่องบด เพื่อนรวมงานที่เห็นเหตุการณจึงรีบปดสวิตซไฟ ถอดปลั๊ก เพื่อใหเครื่องบดหยุดทำงาน 

และแจงหนวยงานกูภัยใหความชวยเหลือและนำสงโรงพยาบาลนาน  

 นางสาว ส นายจาง ใหการวา โรงพยาบาลนานแจงวานิ้วมือขางขวาทั้ง ๕ นิ้วที่ถูกบดไมสามารถตอ 

นิ้วได ขาพเจาจึงไดสงตัวนาย ด เขารับการรักษา ณ ศูนยศรีพัฒน คณะแพทยศาสตร มหาวิทยาลัย        

เชียงใหม เพ่ือรักษาตอเนื่อง ซ่ึงขาฯ เปนผูออกคารักษาพยาบาลใหแกนาย ด ท้ังหมด แพทยไดทำการรักษาโดย

การนำผิวหนังบริเวณหลังมือมาประสานติดกัน และเฝาดูอาการพรอมทำการผาตัดเพื่อไมใหเกิดเนื้อตาย 

เพ่ิมข้ึนอีก เม่ือลูกจางมีอาการดีข้ึนจะพามารับการรักษาตัวท่ีโรงพยาบาลนานตอไป 

 หลังเกิดเหตุ นางสาว ข ตำแหนงผูจัดการราน กะท่ี ๒ ไดมาปฏิบัติงานท่ีรานแทนนางสาว ช ใหการวา 

ลักษณะการทำงานที่เกี่ยวกับเครื่องบด เครื่องสไลด เพื่อเตรียมสินคาที่เปนผลิตภัณฑจากเนื้อสัตว กรณีสินคา

ไมพอจำหนาย พนักงานทุกคนสามารถทำงานในหนาที่ บด สไลด หั่น สับ โดยไมมีการแบงหนาที่เปนการ

เฉพาะ       

  จากขอเท็จจริงของนายจางและลูกจาง พนักงานตรวจความปลอดภัยจึงสันนิษฐานไดวา  

 ๑. นายจางไมแจงอันตรายที่อาจเกิดจากการทำงานกับเครื่องจักร รวมถึงวิธีการ ขั้นตอน และขอ

ปฏิบัติในการทำงานกับเครื่องจักรท่ีปลอดภัย  

  ๒. ลูกจางเริ่มทำงานเมื่อวันท่ี ๑๖ พฤษภาคม ๒๕๖๖ และเกิดอุบัติเหตุเมื่อวันที่ ๙ มิถุนายน ๒๕๖๖  

มีอายุงาน ๒๔ วัน ลูกจางจึงยังไมมีความชำนาญในการใชเครื่องบดเนื้อสัตว และไมทราบจุดเสี่ยงจุดอันตราย

ของเครื่องจักร ทำใหเกิดอุบัติเหตุข้ึน 
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รูปภาพท่ี ๒ การใหความชวยเหลือลูกจางขณะเกิดเหตุ 

 

  
 

รูปภาพท่ี ๓ เจาหนาท่ีลงพ้ืนท่ีสอบสวนขอเท็จริง 

 

3. รายละเอียดการประสบอันตรายหรือความสูญเสียหรือหยุดการผลิตจากอุบัติเหตุ 
 ๓.๑ จำนวนผูเสียชีวิต  - คน 
 3.2 จำนวนผูบาดเจ็บ    ๑ คน 
 3.3 จำนวนผูทุพพลภาพ    - คน  
  คารักษาพยาบาล   ๔๒๐,๐๐๐     บาท   
 3.4 การสูญเสียทรัพยสินหรืออาคารสถานท่ี/เครื่องจักรอุปกรณ  -  
 3.5 อ่ืน ๆ   
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๔. การวิเคราะหปจจัย/สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ (ท่ีสงผลใหเกิดอุบัติเหตุ เชน อธิบายลักษณะการกระทำ 
ท่ีไมปลอดภัย สภาพการณท่ีไมปลอดภัย หรืออ่ืน ๆ)  
 จากการสอบสวนอุบัติเหตุไดทำการวิเคราะหในเบื้องตน พบวา สาเหตุของเหตุการณในครั้งนี้ เกิดจากหลาย
ปจจัย ดังนี้ 
 ๔.๑ ปจจัยดานคน/การกระทำท่ีไมปลอดภัย 
  (๑) ลูกจางไมทราบวิธีการทำงานท่ีปลอดภัยกับเครื่องจักร จึงใชนิ้วมือเข่ียชิ้นเนื้อท่ีติดในทอแทนการใช 
stuffing tube หรือแทงอัดเพ่ือดันเนื้อลงไป 
  (๒) ลูกจางเขาทำงานกะแรก เวลา 04.00 น. อาจทำใหงรางกายมีความออนลาได  
 ๔.2 ปจจัยดานสภาพแวดลอม/สภาพการณท่ีไมปลอดภัย 
  (๑) มีการใชเครื่องบดท่ีไมมีการติดตั้งแผนหรือวัสดุปองกันอันตรายจากเครื่องจักร 

  (๒) เครื่องจักรไมมีการติดตั้งปุมหยุดเครื่องฉุกเฉิน (Emergency Switch) เพื่อหยุดการทำงานของ

เครื่องจักรในสถานการณฉุกเฉิน 

 ๔.3 ปจจัยอ่ืน ๆ (เชน การบริหารจัดการดานความปลอดภัยฯ)  
   (๑) นายจางไมแจงอันตรายท่ีอาจจะเกิดจากการทำงานใหลูกจางทราบกอนท่ีลูกจางจะปฏิบัติงาน 

  (๒) นายจางไมมีการประเมินอันตรายของเครื่องจักรท่ีอาจกอใหเกิดอันตรายจากการใชงาน  

๕. ขอเสนอแนะหรือมาตรการสำหรับการแกไขปองกัน 
 5.1 ขอเสนอแนะหรือมาตรการแกไขปองกันท่ีเหมาะสม (เฉพาะเจาะจงแตละกรณี) 
  (๑) ใหนายจางแจงอันตรายท่ีอาจจะเกิดจากการทำงาน และแจกคูมือซ่ึงประกอบดวย วิธีการ ข้ันตอน 

และขอปฏิบัติในการทำงานกับเครื่องจักรที่ปลอดภัย ใหลูกจางทราบกอนที่ลูกจางจะปฏิบัติงาน ทั้งนี้ ตองเปน

ตัวอักษรหรือสัญลักษณท่ีสามารถสื่อสารใหลูกจางเขาใจได 

  (๒) ใหนายจางฝกอบรมใหลูกจางทราบถึงวิธีการทำงานท่ีปลอดภัยกับเครื่องจักร และวิธีการปองกัน 

  (๓) ใหนายจางจัดใหมีขอความเก่ียวกับวิธีการทำงานกับเครื่องจักร ติดไวบริเวณท่ีลูกจางทำงาน 

  (๔) ใหนายจางติดตั้งปุมหยุดเครื่องฉุกเฉิน (Emergency Switch) เพ่ือหยุดการทำงานของเครื่อง 

  (๕) ใหนายจางติดตั้งแผนหรือวัสดุปองกัน (Safe guard) เพ่ิมระยะหางเพียงพอที่จะปองกันไมใหอวัยวะ

เขาถึงแกนหมุนของเครื่องบด เพื่อปองกันอันตรายจากความบกพรองของผูปฏิบัติงาน เชน งวง เหนื่อย เมื่อยลา 

เปนตน 

  (๖) เครื่องบดเนื้อสัตวเปนเครื่องจักรท่ีอาจกอใหเกิดอันตรายจากการใชงานถึงข้ันสูญเสียอวัยวะ นายจาง

ตองจัดใหมีการประเมินอันตรายของเครื่อง โดยอยางนอยตองประกอบดวย การบงชี้อันตราย การประเมิน

ความเสี่ยง และแผนบริหารจัดการความเสี่ยง 

 

 5.2 ขอเสนอแนะอ่ืน ๆ  
    - 
 
 



- ๖ - 

๖. กฎหมายท่ีเกี่ยวของกับอุบัติเหตุ (ระบุ พ.ร.บ. พรอมมาตราท่ีเกี่ยวของ/กฎกระทรวงพรอม ขอท่ีเกี่ยวของ) 

 ๖.๑ พ.ร.บ.ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน พ.ศ.๒๕๕๔ 

  มาตรา ๘ ใหนายจางบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดลอมในการทำงาน ใหเปนไปตามมาตรฐานท่ีกำหนดในกฎกระทรวง 

  การกำหนดมาตรฐานตามวรรคหนึ่ง ใหนายจางจัดทำเอกสารหรือรายงานใด โดยมีการตรวจสอบหรือ

รับรองโดยบุคคล หรือนิติบุคคลตามท่ีกำหนดในกฎกระทรวง 

  ใหลูกจางมีหนาที่ปฏิบัติตามหลักเกณฑดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการ

ทำงานตามมาตรฐานท่ีกำหนดในวรรคหนึ่ง 

  มาตรา ๑๔ ในกรณีที่นายจางใหลูกจางทำงานในสภาพการทำงานหรือสภาพแวดลอมในการทำงานท่ี

อาจทำใหลูกจางไดรับอันตรายตอชีวิต รางกาย จิตใจ หรือสุขภาพอนามัย ใหนายจางแจงใหลูกจางทราบถึง

อันตรายท่ีอาจจะเกิดข้ึนจากการทำงานและแจกคูมือการปฏิบัติงานใหลูกจางทุกคนกอนท่ีลูกจางจะเขาทำงาน 

เปลี่ยนงาน หรือเปลี่ยนสถานท่ีทำงาน 

  มาตรา ๑๖ ใหนายจางจัดใหผูบริหาร หัวหนางาน และลูกจางทุกคนไดรับการฝกอบรม ความปลอดภัย 

อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน เพ่ือใหบริหารจัดการ และดำเนินการ ดานความปลอดภัย อาชี

วอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงานไดอยางปลอดภัย  

   ในกรณีท่ีนายจางรับลูกจางเขาทำงาน เปลี่ยนงาน เปลี่ยนสถานท่ีทำงาน หรอืเปลี่ยนแปลง เครื่องจักร

หรืออุปกรณ ซึ่งอาจทำใหลูกจางไดรับอันตรายตอชีวิต รางกาย จิตใจ หรือสุขภาพอนามัย ใหนายจางจัดใหมี

การฝกอบรมลูกจางทุกคนกอนการเริ่มทำงาน 

 ๖.๒ กฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาพแวดลอมในการทำงานเกี่ยวกับเครื่องจักร ปนจั่น และหมอน้ำ พ.ศ. ๒๕๖๔ 

   ขอ ๑๒ นายจางตองจัดใหมีการประเมินอันตรายของเครื่องจักรท่ีอาจกอใหเกิดอันตรายจากการใชงาน

ถึงข้ันสูญเสียอวัยวะ ไดแก เครื่องจักรประเภทเครื่องบด เครื่องโม เครื่องตัดน้ำแข็ง เครื่องเลื่อยสายพาน เครื่อง

เลื่อยวงเดือน เลื่อยยนต หรือเครื่องจักรอื่นตามที่อธิบดีประกาศกำหนด โดยอยางนอยตองประกอบดวยการ

บงชี้อันตราย การประเมินความเสี่ยง และแผนบริหารจัดการความเสี่ยง  

  ขอ ๑๕ นายจางตองจัดใหมีวิธีการดำเนินการเพื่อปองกันมิใหลูกจางไดรับอันตรายจากการทำงน

เก่ียวกับเครื่องจักร ดังตอไปนี้ 

ฯลฯ 

  (๔) เครื่องจักรที่มีการถายทอดพลังงานโดยใชเพลา สายพาน รอก เครื่องปองกันลอตุนกำลัง ตองมี

ตะแกรงหรือท่ีครอบปดคลุมสวนท่ีหมุนไดและสวนสงถายกำลังใหมิดชิด ... 

ฯลฯ 

๗. ผูสอบสวนและวิเคราะหอุบัติเหตุฯ  
 ศูนยความปลอดภัยในการทำงานเขต 5 
 กองความปลอดภัยแรงงาน กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน 


	๒.๒ รายละเอียด/ลำดับเหตุการณ์ (เรียงลำดับเหตุการณ์)
	วันที่ ๙ มิถุนายน ๒๕๖๖ เวลาประมาณ ๐๗.๓๐ น. ได้เกิดอุบัติเหตุลูกจ้างของบริษัท ท) จำกัด ถูกเครื่องบดเนื้อสัตว์บดนิ้ว จำนวน ๑ ราย คือ นาย ด อายุ ๓๓ ปี สัญชาติเมียนมา ตำแหน่ง พนักงานขาย ทำหน้าที่ขายสินค้า ชำแหละและแปรรูปเนื้อสุกร และเนื้อไก่ เริ่มเข้าทำ...
	ในวันเกิดเหตุ มีลูกจ้างมาปฏิบัติงานรวม ๕ คน นาย ด เข้างานกะแรก โดยเริ่มเวลา ๐๔.๐๐ น.              มีนางสาว ช เป็นผู้จัดการร้าน ได้มอบหมายให้นาย ด และลูกจ้าง รวม ๒ คน ทำงานในห้องตกแต่ง ทำหน้าที่บด สับ สไลด์ เนื้อหมูและเนื้อไก่ ส่วนลูกจ้างอีก ๒ คน ปฏิ...

