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กรณี เกิดเหตุเพลิงไหม้ บริษัท ก. 
๑. ข้อมูลสถานประกอบกิจการ  
 ๑.๑  ช่ือสถานประกอบกิจการเกิดอุบัติเหตุ คือ บริษัท ก. 
  ประกอบกิจการอุตสาหกรรมผลิตปิโตรเคมี (ผลิตผง PVC) สำนักงานใหญ่ ตั้งอยู่ เขตบางซื่อ 
กรุงเทพมหานคร สำนักงานสาขาระยอง ต้ังอยู่ อำเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ผู้อำนาจลงลายมือช่ือผูกพันบริษัทฯ 
คือ นาย A 
 ๑.๒ มีจำนวนลูกจ้างรวม 434 คน เป็นชาย 388 คน หญิง 46 คน แบ่งเป็นลูกจ้างรายเดือน  
434 คน ลูกจ้างรายวัน - คน 
  ลูกจ้างต่างชาติ  มี  ไม่มี 
 ๑.๓ กำหนดวันทำงานของลูกจ้าง 5 วันต่อสัปดาห์ คือ วันจันทร์ – วันศุกร์ วันหยุดประจำสัปดาห์   
1 วัน คือ อาทิตย์ ทำงาน 2 กะ กะเช้า 07.30 - 19.30 น. กะดึก 19.30 - 07.30 น. เวลาพัก 1 ชั่วโมง 
คือ 12.00 - 13.00 น. มีการทำงานล่วงเวลา - วันต่อสัปดาห์ วันละ - ช่ัวโมง 
 ๑.๔  สถิติการประสบอันตรายจากการทำงานของลูกจ้าง (กรณีร้ายแรง): - 

๒. ข้อมูลทั่วไป/รายละเอียดและลำดับเหตุการณ์การเกิด อุบติัเหตุ  
 ๒.๑ ข้อมูลทั่วไปและสภาพแวดล้อมของสถานที่เกิดอุบัติเหตุจากการทำงาน 
  - สภาพอาคารหรือหรือสิ่งแวดล้อม เป็นอาคารฝ่ายผลิตช้ันเดียว  
  - เครื่องจักร  
   1) เครื่องป้ัม VCM จำนวน 6 เครื่อง  
   2) เครื่องป้ัม PVC จำนวน 5 เครื่อง 
  - ระบบ/การจัดการ 
   1) เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ จำนวน  2 คน 
   2) เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานบริหาร จำนวน 23 คน 
   3) เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับหัวหน้างาน จำนวน  16 คน 
   4) ผู้บรหิารหน่วยงาน จำนวน 1 คน 
   5) คณะกรรมการความปลอดภัยฯ จำนวน  11 คน 
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  - กระบวนการผลิต (อธิบายพร้อมแผนภาพประกอบ) 

 
   1) เอทิลลีนไดคลอไรด์ (EDC) หลังจากกลั่นให้มีความบริสุทธิ์จะถูกเก็บในถังเก็บ EDC (M-FA401) 
ที่อุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส จากนั้นจะส่งผ่านเครื่องอุ่นร้อน (Preheater) เพื่อเพิ่มอุณหภูมิ EDC จาก 50 
เป็น 80 องศาเซลเซียส และจาก 80 เป็น 130 องศาเซลเซียส ตามลำดับ  
   2) และถูกส่งต่อไปยังเตา EDC cracker (M-BA401) ด้านบน เพื ่อแลกเปลี่ยนความร้อน 
กับก๊าซร้อนจากเตา (Flue gas) เพ่ือเพ่ิมอุณหภูมิ EDC จาก 130 เป็น 215 องศาเซลเซียส  
   3) จากนั ้นจะเข้าไปแลกเปลี ่ยนความร้อนที่ Transfer Line Exchanger (TLX) เพื ่อเพ่ิม
อุณหภูมิให้ EDC liquid จาก 130 เป็น 250 องศาเซลเซียส และระเหย EDC เป็นก๊าซ ส่งไปยังเตา EDC 
cracker เพื่อให้เกิดการแตกตัวทางความร้อน (Thermal Cracking) ที่อุณหภูมิ 495 องศาเซลเซียส ซึ่งจะได้ 
ไวนิลคลอไรด์โมโนเมอร์ (VCM) ไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCL) และมี EDC บางส่วนที ่ไม ่เก ิดการแตกตัว 
ทางความร้อนก๊าซร้อนที่ได้จากการแตกตัวทางความร้อนทั้ง VCM, HCL และ EDC  
   4) จะส่งผ่านท่อไปแลกเปลี ่ยนความร้อนให้ EDC ที ่ TLX ดังที ่กล่าวข้างต้น จากน้ัน 
จะส่งต่อไปยัง EDC Quencher (M-DA401) เพื ่อลดอุณหภูม ิ และเป็นการหยุดปฏิก ิร ิยาการแตกตัว 
ทางความร้อน ซึ่ง DA401 จะมีปั ๊มที ่ด้านล่าง DA401 เพื ่อส่งต่อไปยังหน่วยการผลิตถัดไป และดักจับ 
ตะกอนเขม่า Coke ที่เป็นผลมาจากการแตกตัวทางความร้อน 
    ส่วนก๊าซด้านบนจะถูกควบแน่นผ่านระบบเครื่องควบแน่น (Condenser) เพื่อเป็นการลด
อุณหภูมิและกลั่นแยกเบ้ืองต้น ก่อนส่งไปยังหน่วยการผลิตถัดไป 
  - ชนิดของวัสดุ/ชนิดของวัตถุดิบ (สารเคมี) 
   1. EDC: เอทิลลีน ไดคลอไรด์ 
   2. HCL: ไฮโดรเจนคลอไรด์ 
   3. VCM: ไวนิลคลอไรด์โมโนเมอร์ 
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 ๒.๒ รายละเอียด/ลำดับเหตุการณ์การเกิดอุบัติเหตุ 
  วันที่ 22 กันยายน 2567 
  เวลาประมาณ 07.30 - 12.05 น. เกิดเหตุการณ์ ดังน้ี 
  - เหตุการณ์ VCM1 โดยรวมไม่มีเหตุการณ์ผิดปกติ     
  เวลาประมาณ 12.06 น. เกิดเหตุการณ์ ดังน้ี 
  - เกิดเสียงดังขึ้นคล้ายท่อแตก จากนั้น Supervisor กะเช้า มาดูหน้าจอกล้องวงจรปิดเห็นกลุ่มก๊าซ 
พุ่งออกมาอย่างรุนแรงที่บริเวณ M-GA402A ปกคลุมพ้ืนที่ เคลื่อนตัวอย่างรวดเร็วมาที่ BA401 Cracker และ
ติดไฟลุกไหม้ขึ้นทันทีทันใดภายใน 15 วินาที 
  เวลาประมาณ 12.07 - 12.10 น. เกิดเหตุการณ์ ดังน้ี 
  - Supervisor กะเช้า ตัดสินใจควบคุมการผลิตด้วยวิธีควบคุมด้วยตนเอง (Manual)  
  เวลาประมาณ 12.13 น. เกิดเหตุการณ์ ดังน้ี 
  - ประกาศภาวะฉุกเฉิน ระดับที ่ 1 ทีมฉุกเฉินเข้าประจำการ CCR Monitor Condition  
ของโรงงาน เฝ้าระวังหอกลั่นมีความดันเกิน อาจทำให้ระบายก๊าซ (Gas Blow) ซึ่งอาจทำให้เพลิงลุกไหม้จุดอ่ืน
เพ่ิมขึ้นได้ และตรวจสอบแรงดันน้ำดับเพลิง เพ่ือเตรียมพร้อมดับเพลิง 
  เวลาประมาณ 12.15 - 12.29 น. เกิดเหตุการณ์ ดังน้ี 
  - เริ่มต่อสายดับเพลิง ฉีดน้ำบริเวณที่เกิดเหตุ (FA403) 
  เวลาประมาณ 12.30 น. เกิดเหตุการณ์ ดังน้ี 
  - ประกาศยกระดับแผนฉุกเฉิน ระดับที่ 2 
  - บริษัทฯ ปิดก้ันรางระบายน้ำ 
  - ได้รับทีมสนับสนุนจากหน่วยงานอ่ืน 
  เวลาประมาณ 15.05 น. เกิดเหตุการณ์ ดังน้ี 
  - ควบคุมสถานการณ์ได้และกลับเข้าสู่สภาวะปกติ และประกาศยกเลิกแผนฉุกเฉิน 
  เวลาประมาณ 15.14 - 16.00 น. เกิดเหตุการณ์ ดังน้ี 
  - ตรวจวัดค่า LEL ของก๊าซ, สารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs), กลิ่น และความร้อน ซึ่งทุกค่า 
อยู่ในสภาวะปกติ 
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รูปภาพแสดงการเกิดอุบัติเหตุ และภาพจำลองเหตุการณ์ 
(ระบุจุดเกิดเหตุ แสดงถึงลักษณะการเกิดอุบัติเหตุได้ชัดเจน) 

 

๓. รายละเอียดการประสบอันตรายหรือความสูญเสียหรือหยุดการผลิตจากอุบัติเหตุ 
 ๓.๑ จำนวนผู้เสียชีวิต - คน 
 ๓.๒ จำนวนผู้บาดเจ็บ - คน 
 ๓.๓ จำนวนผู้ทุพพลภาพ - คน 
 ๓.๔ ค่ารักษาพยาบาล – บาท 
 ๓.๕ การสูญเสียทรัพย์สินหรืออาคารสถานที่/เครื่องจักร  
  3.5.1 ไม่มีผู้ได้รับบาดเจ็บ ทุพพลภาพ หรือเสียชีวิตจากเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 
  3.5.2 Pipping เสียหาย 342 เส้น 

๔. การวิเคราะห์ปัจจัย/สาเหตุการเกิดอุบติัเหตุ 
 ๔.๑ ปัจจัยด้านคน/การกระทำที่ไม่ปลอดภัย: - 
 ๔.๒ ปัจจัยด้านสภาพแวดล้อม/สภาพการณ์ที่ไม่ปลอดภัย: - 
 ๔.๓ ปัจจัยด้านการบริหารจัดการ 
  จากการตรวจสอบของบริษัทฯ พบว่าท่อก๊าซ (ท่อก๊าซที่ออกจาก Cracker) ที่รั่วไหล ถูกกัดกร่อน 
และการกัดเซาะ (Corrosion/Erosion) สูง ส่งผลให้ความหนาของท่อมีความบางลงและทนต่อแรงดันได้น้อยลง 
และเกิดการรั่วไหลของก๊าซ ซึ่งท่อเดิมที่ใช้งานเป็นเหล็กกล้าคาร์บอน (Carbon Steel) ซึ่งทนต่อการกัดกร่อน
ได้ระดับหน่ึง 
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๕. ข้อเสนอแนะหรือมาตรการสำหรับการแก้ไขป้องกัน  
 ข้อเสนอแนะหรือมาตรการแก้ไขป้องกันที่เหมาะสม 
 1) เพ่ิมการตรวจวัดความหนาของท่อให้ถี่ขึ้น  
 2) พิจารณาศึกษาเปลี่ยนวัสดุของท่อที่ทนต่อการเกิดการกัดกร่อนและการกัดเซาะ (Corrosion/ 
Erosion) ให้มากย่ิงขึ้น 

๖. กฎหมายที่เก่ียวข้องกับอุบัติเหตุ 
 6.1 พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ.2554  
  มาตรา ๓๔ ในกรณีที่สถานประกอบกิจการใดเกิดอุบัติภัยร้ายแรง หรือลูกจ้างประสบอันตราย
จากการทำงาน ให้นายจ้างดำเนินการดังต่อไปน้ี  
  (๒) กรณีที ่สถานประกอบกิจการได้รับความเสียหายหรือต้องหยุดการผลิต หรือมีบุคคล  
ในสถานประกอบกิจการประสบอันตรายหรือได้รับความเสียหาย อันเนื่องมาจากเพลิงไหม้ การระเบิด สารเคมี
รั่วไหล หรืออุบัติภัยร้ายแรงอื่น ให้นายจ้างแจ้งต่อพนักงานตรวจความปลอดภัยในทันทีที่ทราบ โดยโทรศัพท์ 
โทรสาร หรือวิธีอื ่นใด และให้แจ้งเป็นหนังสือโดยระบุสาเหตุอันตรายที่เกิดขึ้น ความเสียหาย การแก้ไข 
และวิธีการป้องกันการเกิดซำ้อีกภายในเจ็ดวันนับแต่วันเกิดเหตุ 

ฯลฯ 
 6.2 กฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานเกี่ยวกับการจัดการด้านความปลอดภัยฯ พ.ศ.2565 
  ข้อ 5 ระบบการจัดการด้านความปลอดภัย อย่างน้อยต้องประกอบด้วย 
  (๑) นโยบายด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
  (๒) การจัดการองค์กรด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
  (๓) แผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน และการนำไปปฏิบัติ 
  (๔) การประเมินผลและทบทวนระบบการจัดการด้านความปลอดภัย 
  (๕) การปรับปรุงและพัฒนาระบบการจัดการค้านความปลอดภัย 
  ข้อ ๙ แผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน ตามข้อ ๕ (๓)
อย่างน้อยต้องมีเน้ือหา ดังต่อไปน้ี 
  (๑) การทบทวนสถานะเบื ้องต้นเกี ่ยวกับสภาพแวดล้อมที ่ปรากฏอยู ่ในบริเวณที ่ทำงาน 
ของลูกจ้าง ซึ่งรวมถึงการระบายอากาศ สารเคมีอันตราย ความร้อน แสงสว่าง เสียง รังสี ไฟฟ้า ที่อับอากาศ
เครื ่องจักร อาคาร สถานที ่ ตลอดจนสภาพและลักษณะการทำงานอย่างอื ่นของลูกจ้าง และในกรณี 
ที่มีการเปลี่ยนแปลงสภาพแวดล้อมจะต้องมีการทบทวนสถานะเบ้ืองต้นเก่ียวกับสภาพแวดล้อม เพ่ือให้ทราบถึง
อันตรายหรือระดับความเสี่ยงด้วยทุกคร้ัง 
  (๒) การนำผลการทบทวนสถานะเบื้องต้นมาวางแผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน ให้สอดคล้องกับกฎหมายว่าด้วยความปลอดภัย อาชีวอบามัย และ
สภาพแวดล้อมในการทำงาน ซึ ่งอย่างน้อยต้องมีการกำหนดผู ้ร ับผ ิดชอบ งบประมาณ ระยะเวลา 
ในการดำเนินการ และเกณฑ์การประเมินผล 
  (๓) การนำแผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานไปปฏิบัติ 
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  (๔) การประเมินผลที ่ได้จากการปฏิบัติตามแผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย  
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 
  (๕) การนำผลการประเมินตาม (๔) ไปปรับปรุงแผนงานด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย  
และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

๗. ผู้สอบสวนและวิเคราะห์อุบัติเหตุ  
 ศูนย์ความปลอดภัยในการทำงานเขต 2 
 กองความปลอดภัยแรงงาน กรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน 
 


