
 
 

กรณี เกิดเพลิงไหมบริเวณโรงงานถลุงแร 

1.ขอมูลสถานประกอบกิจการ/นายจาง 
 1.1 ชื่อสถานประกอบกิจการ บริษัท ท จำกัด ท่ีตั้ง ตำบลวิชิต อำเภอเมือง จังหวัดภเูก็ต ประกอบกิจการ 
เหมืองแร ปโตรเลียมหรือปโตรเคมี    
 1.2 มีจำนวนลูกจางรวม 272 คน ชาย 248 คน หญิง 24 เปนลูกจางรายเดือน จำนวน 272 คน รายวัน 
จำนวน 81 คน สัญชาติฝรั่งเศส เปนชาย จำนวน 1 คน สัญชาติอังกฤษ เปนชาย จำนวน 2 คน 
 1.3 กำหนดวันทำงาน 5 วันตอสัปดาห คือ วันจันทร – วันศุกร มีวันหยุดประจำสัปดาห 2 วัน            
คือ วันเสารและวันอาทิตย ทำงาน 3 กะ กะที ่ 1 ตั ้งแตเวลา 08.00 -16.00 น. กะที่ 2 ตั ้งแตเวลา       
16.00 -24.00 น. กะท่ี 3 ตั้งแตเวลา 24.00 - 08.00 น. เวลาพัก 1 ชั่วโมง  
 1.6 สถิติการประสบอันตรายจากการทำงานของลูกจางบริษัทฯ จากการตรวจสอบขอมูลสถิติ          
การประสบอันตรายจากการทำงาน Dashboard กองความปลอดภัยแรงงาน ตั้งแตมกราคม 2562 - กันยายน 
2565 พบลูกจางประสบอันตรายจากการทำงาน จำนวน 6 ราย 

๒. ขอมูลท่ัวไป/รายละเอียดและลำดับเหตุการณการเกิดอุบัติเหตุ 

 2.1 ขอมูลท่ัวไปและสภาพแวดลอมของสถานท่ีเกิดอุบัติเหตุจากการทำงาน 
       - สภาพอาคารหรือสิ่งแวดลอม บริษัทฯ มีพื้นที่ทั้งหมด 24 ไร 2 งาน 25 ตารางวา โดยมีอาคาร
สำนักงาน จำนวน 4 อาคาร อาคารการผลิต จำนวน 2 อาคาร และอาคารถลุง จำนวน 1 อาคาร ซึ่งเปนอาคาร           
ท่ีเกิดอุบัติเหตุ ลักษณะเปนอาคารเปดโลงหลังคาสูง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพ แผนผังโรงงาน และอาคารถลุงแรท่ีเกิดอุบัติเหตุ 
            

อาคารถลุงแร 
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  - เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ บริษัทฯ มีเครื่องมือ เครื่องจักรท่ีใชในกระบวรการถลุงแร ดังนี้ 
  1. เตาถลุงชนิดใชน้ำมันเตาเปนเชื้อเพลิง จำนวน 4 ตัว 
  2. เตาถลุงชนิดใชไฟฟาเปนเชื้อเพลิง จำนวน 2 ตัว 
  3. หัวฉีด จำนวน 1 ตัว  
  4. เครนโรงงานหมายเลข จำนวน 3 ตัว 
  5. อุปกรณดักเก็บฝุน จำนวน 1 ชุด (Bag House) 
  6. รถโฟรคลิฟท จำนวน 2 คัน 
  7. รถตัก จำนวน 1 คัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพ เตาถลุงชนิดใชน้ำมันเตาเปนเชื้อเพลิง 
   
  - กระบวนการผลิต กระบวนการถลุงแรโลหะดีบุก นำสินแรที ่ผสมไวตามสัดสวนมาตรฐาน           
ของบริษัทฯ (Mixed) (ถานหิน หินปูน แรดีบุก) ไปใสในเตาถลุงน้ำมันโดยใชรถตักตักจากโรงผสมวัสดุ           
มาใสในกระบะที่เตรียมไว จากนั้นพนักงานจะใชเครนยกถัง Mixed ขึ้นไปวางบนหลังคาเตาและเทลงในกรวยรับ    
เพื่อใหวัสดุไหลลงสูในเตา เมื่อใสแรจนไดปริมาณมากพอตามที่กำหนดแลวใหทำการเดินเตาโดยการจุดหัวฉีด 
ซึ่งใชน้ำมันเตาเปนเชื้อเพลิงเพื่อเริ่มกระบวนถลุง โดยควบคุมอุณหภูมิเตาไวท่ี 1200-1300 องศาเซลเซียส 
เปนเวลาประมาณ 12 ชั่วโมง ซ่ึงระหวางนั้นจะมีการกวนภายในเตาเพ่ือใหสวนผสมแรคลุกเคลาและละลายเขากันไดดี 
ประมาณทุกๆ 2 ชั่วโมง เมื ่อครบ 12 ชั่วโมง ใหตรวจสอบวาสินแรละลายดีแลวจึงทำการเจาะเตาเพื่อนำ         
น้ำโลหะดีบุกเหลว (โลหะดีบุก คือ สินแรธรรมชาติถลุงโดยการหลอม) ออกมาและสงใหกระบวนการ             
ทำใหโลหะบริสุทธขึ้นตอไป ในขั้นตอนการเจาะเตานั้นน้ำโลหะดีบุกเหลวและตะกรันดีบุก (slag) จะไหลลงมา    
ที่เบาพักหรือที่เรียกกัน Settler ซึ่งน้ำโลหะดีบุกและ Slag จะแยกตัวออกจากกันที่ Settler โดยน้ำโลหะดีบุก
จะไหลออกทางซายในขณะที่น้ำ Slag จะไหลออกไปอีกดานหนึ ่ง โลหะดีบุกเหลวที ่ไดจะถูกนำไปเทลง           
ในกระทะ 50 ตัน เพ่ือรอเริ่มกระบวนการขจัดมลทิน (Refining) ตอไป สำหรับ Slag จะถูกนำไปเทท่ีบอ Slag 
จนหมด ถือเปนการเสร็จสิ้นกระบวนการ ซ่ึงในกระบวนการแยกสินแรและถลุงแรไมมีการใชสารเคมีซ่ึงสารเคมี
จะใชในกระบวนการทดสอบ 
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กระบวนการถลุงแร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                   

 
 

แผนผัง กระบวนการถลงุแร 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

แผนผังกระบวนการผลิตโลหะดีบุก 

 

นําสินแรใสในเตาถลุง

ถลุงแร

เจาะเตา

ขจัดมลทินหรือทําใหน้ําโลหะ
ดีบุกบริสุทธิ์

ตะกรันดีบุกเก็บท่ีบอพัก
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 - ขอมูลดานการบริหารและจัดการดานความปลอดภัยฯ บริษัทฯ ไดมีการบริหารและจัดการ          
ดานความปลอดภัยฯ ดังนี้ 
 1. จัดใหมีเจาหนาท่ีความปลอดภัยในการทำงาน เพ่ือดำเนินการดานความปลอดภัย 
 2. จัดทำคูมือความปลอดภัยในการทำงานและแจกใหลูกจางทุกคน 
 3. จัดใหลูกจางไดรับการฝกอบรมข้ันตอนการปฏิบัติงาน และความปลอดภัยฯ 
 4. จัดอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลใหแกลูกจาง เชน หมวกนิรภัย รองเทานิรภัย แวนตา 
หนากากนิรภัยปองกันสารเคมี ท่ีครอบเทา เสื้อเจาะเตา เปนตน 
 5. จัดใหมีแผนปองกันและระงับอัคคีภัย 
 6. จัดใหมีระบบสัญญาณแจงเหตุเพลิงไหม ระแบบแจงเหตุอัตโนมัติและระบบแจงเหตุท่ีใชมือ 
 7. จัดใหมีระบบน้ำดับเพลิง ตูสายน้ำดับเพลิง จำนวน 17 จุด 
 8. จัดใหมีเครื ่องดับเพลิงแบบเคลื ่อนยาย จำนวน 90 ถัง และจัดใหมีการดูแลรักษาตรวจสอบ        
เครื่องดับเพลิงเดือนละ 1 ครั้ง โดย เจาหนาท่ีความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ 
 9. ลูกจางไดรับการฝกอบรมดับเพลิงข้ันตน 
 10. ฝกซอมดับเพลิงและอพยพหนีไฟ ครั้งลาสุดเม่ือวันท่ี 23 พฤศจิกายน 2565 โดยเทศบาลตำบลวิชิต 
 11. จัดใหมีการบริหารงาน กลุมปฏิบัติงาน เพ่ือปองกันและระงับอัคคีภัย 
 12. มีการตรวจสอบเตาถลุงแรประจำป ปละ 1 ครั้ง เมื่อวันที่ 12 มิถุนายน 2565 โดยชางซอมบำรุง
และจัดทำรายงานผลการตรวจสอบ 
 13. สงแบบแจงรายชื่อสารเคมีอันตรายกับสำนักงานสวัสดิการและคุมครองแรงงานจังหวัดภูเก็ต       
เม่ือวันท่ี 28 มกราคม 2565  โดยบริษัทฯ มีสารเคมีอันตรายตามบัญชีรายชื่อ จำนวน 35 รายการ ดังนี้ 
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 2.2 รายละเอียด/ลำดับเหตุการณ  
    วันท่ี 14 ตุลาคม 2565 บริษัท ท จำกัด ไดทำการถลุงแรตามปกติโดยกำหนดเวลาทำงานพนักงาน
ประจำเตาถลงุแร จำนวน 3 กะ กะท่ี 1 ตั้งแตเวลา 08.00 -16.00 น. กะท่ี 2 ตั้งแตเวลา 16.00 -24.00 น. 
กะที่ 3 ตั้งแตเวลา 24.00 - 08.00 น. มีพนักงานประจำกะ กะละ 2 คน ซึ่งเวลาเปลี่ยนกะจะมีพนักงาน
ทำงานลวงเวลา ประจำกะ จำนวน 1 คน กระบวนการถลุงแรจะมีการดำเนินงาน 24 ชั่วโมง และจะถลุงรอบ
ละ 12 ชั่วโมง พัก 2 ชั่วโมง เตาถลุงแรควบคุมดวยระบบอิเล็กทรอนิกส ยกเวนขั้นตอนการใสแร กวนแร จะ
ทำโดยพนักงานฯ ซึ่งพนักงานจะประจำที่หองควบคุมและจะทำการเช็คสภาพเตาทุก ๆ  2 ชั่วโมง ครั้งสุดทาย
ตรวจเช็คเวลา 14.30 น. ตอมาเวลา 15.45 น. เกิดเสียงคลายระเบิดดังขึ้น พนักงานเตาถลุงซึ่งประจำอยูใน
หองควบคุมขณะนั้นไดเห็นกลุมควันหลังเตาถลุงหมายเลข 6 จึงไดแจงตอหนวยผจญเพลิงเพื่อเขาระงับเหตุ 
และไดแจงเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ เพื่อประสานงานขอความชวยเหลือเทศบาล
ตำบลวิชิต ขณะนั้นเปนชวงเวลาคาบเกี่ยวการทำงานของพนักงานฯ กะที่ 1 และกะที่ 2 จึงทำใหมีพนักงาน
ประจำอยูบริเวณนั้น จำนวน 1 คน เม่ือทีมฉุกเฉิน หัวหนางาน และเจาหนาท่ีความปลอดภัยฯ เขาไปในบริเวณ
ดังกลาวพบวาน้ำโลหะดีบุกเหลวกำลังไหลออกจากใตเตาน้ำมันหมายเลข 6 และไหลลงชองวางระหวางฝาปด
ทอระบายน้ำ ทำใหเกิดการปะทุดันฝาปดทอระบายน้ำไปกระแทกทอน้ำมันเตาสำหรับหัวฉีดแตกหัก น้ำมัน
รั่วไหลจนเกิดเพลิงไหมในทอระบายน้ำและบริเวณขางเคียง เนื่องจากน้ำโลหะที่ไหลออกมาจากเตามีความรอน
สะสม เมื่อมาเจอน้ำมันเตาทำใหเกิดเพลิงลุกไหมขึ้น เกิดเปนควันจำนวนหนึ่งลอยขึ้นเหนือหลังคาโรงงาน ในวัน
เกิดเหตุบริษัทฯ ไดใหลูกจางอพยพตามแผนปองกันและระงับอัคคีภัยที่กำหนดในสวนที่เกิดอุบัติเหตุและ
ควบคุมไฟไวไดโดยทีมผจญเพลิงของบริษัทฯ ไมมีลูกจางไดรับบาดเจ็บหรือเสียชีวิตรวมทั้งไมมีลูกจางไดรับ
บาดเจ็บจากควันที่เกิดขึ้น เนื่องจากในขณะนั้นลมพัดออกไปทางทะเล และบริษัทฯไดมีการจัดทีมดับเพลิงของ
บริษัทฯ ในการเตรียมพรอม และประสานงานกับหนวยงานในพื้นที่เพื่อขอรถน้ำดับเพลิงตามแผนที่กำหนด 
และไดกำหนดใหเตรียมพรอมรับสถานการณอีก จำนวน 1 คืน มีการกันพื้นที่หามคนเขาออกโดยไมไดรับ
อนุญาตตามแผน โดยนับตั้งแตเกิดเสียงระเบิด เกิดกลุมควัน และดับเพลิงเสร็จสิ้น ใชเวลาประมาณ 20 นาที  
       จากการตรวจสอบพบวา พื้นเตาถลุงแรหรือเตาถลุงน้ำมัน (ใชน้ำมันเปนเชื้อเพลิง) หมายเลข ๖       
มีรอยรั ่วอยางชัดเจน ความหนาของพื ้นเตาหมายเลข ๖ มีขนาดประมาณ 4 – 5 นิ้ว มีรองรอยการไหล        
ของโลหะเหลวไปจากจุดใตเตาไปยังคูน้ำ พบทอน้ำมันเตาสำหรับหัวฉีดเตาหมายเลข 6 แตกหัก  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพ ... 

รอยรั่วพ้ืนเตาถลุงหมายเลข 6 
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รูปภาพ เหตุการณบริเวณท่ีเกิดอุบัติเหตุ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภาพ บริเวณใตเตาถลุงแรท่ีมีการรั่วไหลของโลหะดีบุก 
 

3. รายละเอียดการประสบอันตรายหรือความสูญเสียหรือหยุดการผลิตจากอุบัติเหตุ 
 3.1 จำนวนผูเสียชีวิต          -          คน  
 3.2 จำนวนผูบาดเจ็บ          -           คน 
 3.3 จำนวนผูทุพพลภาพ      -          คน 
 3.4 คารักษาพยาบาล          -           บาท     
 3.5 การสูญเสียทรัพยสินหรืออาคารสถานท่ี/เครื่องจักรอุปกรณ   
              เครื่องจักรเสียหาย คือ เตาถลุงแร หมายเลข 6 จำนวน 1 เครื่อง 
        3.6 อ่ืน ๆ  - 
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4. การวิเคราะหปจจัย/สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ   
    สาเหตุของการเกิดเหตุเนื่องจากเตาถลุงน้ำมันรั่วทำใหน้ำโลหะดีบุกเหลวไหลออกใตเตาน้ำมันและไหลลงไปยัง
ชองวางระหวางฝาปดทอระบายน้ำที่อยูบริเวณใตเตาถลุง เมื่อโลหะดีบุกเหลวที่มีอุณภูมิสูงเจอกับน้ำทำใหเกิด    
การปะทุดันฝาปดทอระบายน้ำไปกระแทกทอน้ำมันเตาสำหรับหัวฉีดแตกหัก น้ำมันเตารั่วไหลและสัมผัสกับโลหะ
ดีบุกเหลวที่มีอุณภูมิสูงจนเกิดเพลิงไหมในทอระบายน้ำและบริเวณขางเคียง เนื่องจากน้ำโลหะที่ไหลออกมา      
จากเตามีความรอนสะสม เม่ือมาเจอน้ำมันเตาทำใหเกิดเพลิงลุกไหมข้ึน เกิดเปนควันจำนวนหนึ่งลอยข้ึน 
         4.1 ปจจัยดานคน/การกระทำท่ีไมปลอดภัย 
   - บริษัทฯ ไมกำหนดใหมีผูปฏิบัติงานรับผิดชอบคอยดูแลเตาถลุงแรใหมีการทำงานท่ีปกติและปลอดภัย 
อยางเพียงพอในชวงทำงานลวงเวลา ทำใหพนักงานไมสามารถดูแลไดอยางท่ัวถึง 
 4.2 ปจจัยดานสภาพแวดลอม/สภาพการณท่ีไมปลอดภัย 
  - บริเวณใตเตาถลุงแรไมจัดใหมีกําแพงหรือเขื่อนกั้นเพื่อกักไมใหน้ำโลหะดีบุกไหลออกนอกบริเวณ   
ซ่ึงอาจทำใหเกิดอันตรายตอลูกจาง เชน กรณีท่ีมีการรั่วไหลหรือเกิดอุบัติเหตุ  
  - บริษัทฯ ไมจัดทำรั้วคอกก้ัน หรือเสนแสดงเขตอันตรายบริเวณท่ีตั้งเครื่องจักร (เตาถลุง) 
  - บริษัทฯ จัดใหมีฝาปดทอระบายน้ำแตไมครอบคลุมทำใหมีชองวาง จนกระทั่งของเหลวไหลลงไป   
ในทอระบายน้ำ  
 4.3 ปจจัยอ่ืน ๆ 
  - บริษัทฯ ไมจัดใหลูกจางที่ทำงานเกี่ยวกับเตาถลุงแรตรวจสอบเครื่องจักรใหอยูในสภาพท่ีใชงานไดดี
และปลอดภัยกอนปฏิบัติงาน 
  - บริษัทฯ จัดใหมีการตรวจสอบเตาถลุงแรประจำป ปละ 1 ครั้ง ซึ่งไมเพียงพอจึงทำใหเปนสาเหตุ       
ใหเกิดอุบัติเหตุ เนื่องจากเตาถลุงแรตองมีการทำงานตลอด 24 ชั่วโมง 

     
5. ขอเสนอแนะหรือมาตรการสำหรับการแกไขปองกัน 
   5.1 ขอเสนอแนะหรือมาตรการแกไขปองกันท่ีเหมาะสม 
  -  บริษัทฯ ควรจัดใหมีกำแพงหรือเขื่อนกั้นเพื่อกักไมใหน้ำโลหะดีบุก สารเคมี และของเหลวอื่น ๆ     
ไหลออกนอกบริเวณกรณีท่ีมีการรั่วไหล   
  - บริษัทฯ ควรจัดทำรั้วคอกก้ัน หรือเสนแสดงเขตอันตรายบริเวณท่ีตั้งเครื่องจักร (เตาถลุง) เพ่ือปองกัน
ไมใหลูกจางท่ีไมเก่ียวของเขาไปบริเวณดังกลาว 
  - บริษัทฯ ควรจัดใหมีฝาปดทอระบายน้ำท่ีครอบคลุมและมิดชิด 
  - บริษัทฯ ควรกำหนดใหมีผ ู ปฏิบ ัต ิงานรับผิดชอบคอยดูแลเตาถลุงแรใหม ีการทำงานที ่ปกติ               
และปลอดภยั อยางเพียงพอในชวงทำงานลวงเวลา เพ่ือพนักงานจะไดสามารถดูแลไดอยางท่ัวถึง 
 5.2 ขอเสนอแนะอ่ืน ๆ 
  - บริษัทฯ ควรจัดใหลูกจางที ่ทำงานเกี ่ยวกับเตาถลุงแรมีการตรวจสอบและบันทึกแบบรายงาน         
การตรวจสอบทุกครั้งกอนท่ีจะปฏิบัติงาน 
  - บริษัทฯ ควรจัดใหมีการตรวจสอบเตาถลุงแรเพ่ิมข้ึน จากปกติท่ีตรวจปละ 1 ครั้ง 
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๖. กฎหมายท่ีเกี่ยวของกับอุบัติเหตุ  
 6.1 พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2554  
 มาตรา ๘ ใหนายจางบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม
ในการทำงาน ใหเปนไปตามมาตรฐานท่ีกำหนดในกฎกระทรวง 
 การกำหนดมาตรฐานตามวรรคหนึ ่ง ใหนายจางจัดทำเอกสารหรือรายงานใด โดยมีการตรวจสอบ            
หรือรับรองโดยบุคคล หรือนิติบุคคลตามท่ีกำหนดในกฎกระทรวง 
 ใหล ูกจางมีหนาที ่ปฏิบ ัต ิตามหลักเกณฑดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม                 
ในการทำงานตามมาตรฐานท่ีกำหนดในวรรคหนึ่ง 
 6.3 กฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย     
และสภาพแวดลอมในการทำงานเก่ียวกับเครื่องจักร ปนจั่น และหมอน้ำ พ.ศ. ๒๕๖๔ 
       ขอ ๑๘ นาจางตองจัดทำรั้ว คอกก้ัน หรือเสนแสดงเขตอันตราย ณ บริเวณที่ต้ังของเครื่องจักร     
ใหลูกจางเห็นไดชัดเจน และตองดูแลไมใหลูกจางซ่ึงไมเก่ียวของเขาไปในบริเวณดังกลาว 

 

๗. ผูสอบสวนและรายงานอุบัติเหตุ  
    ศูนยความปลอดภัยในการทำงานเขต ๘  
 กองความปลอดภัยแรงงาน กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน 


	3.1 จำนวนผู้เสียชีวิต          -          คน
	3.2 จำนวนผู้บาดเจ็บ          -           คน
	3.3 จำนวนผู้ทุพพลภาพ      -          คน
	3.4 ค่ารักษาพยาบาล          -           บาท
	3.5 การสูญเสียทรัพย์สินหรืออาคารสถานที่/เครื่องจักรอุปกรณ์

