
 
กรณี ไฟไหมหองอบไมยางพารา 

1. ขอมูลสถานประกอบกจิการ / นายจาง 

 1.1 ชือ่สถานประกอบการ : บริษัท จ จำกัด  

ประกอบกิจการ  :  แปรรูปไมยางพารา  

ท่ีตั้ง  :  ตำบลควนสุบรรณ อำเภอบานนาสาร จังหวัดสุราษฎรธานี  

 1.2 มีจำนวนลูกจางรวม 228 คน ชาย 143 คน หญิง 85 คน 

แบงเปนลูกจางรายเดือน จำนวน 142 คน ลูกจางรายวัน จำนวน 86 คน  

ลูกจางตางชาติ    มี    ไมมี  เปนสัญชาติ เมียนมา จำนวน 183 คน เปนชาย 119 คน หญิง 64 คน 

 1.3 กำหนดวันทำงานของลูกจาง  :  กำหนดวันทำงานของลูกจาง 6 วันตอสัปดาห คือวันจันทร - วันเสาร  

มีวันหยุดประจำสัปดาห 1 วัน คือวันอาทิตย เวลาทำงานต้ังแต 08.00 - 17.00 น. เวลาพัก 12.00 - 13.00 น. 

 1.4 สถิติการประสบอันตรายจากการทำงานของลูกจาง (กรณีรายแรง) : จากการตรวจสอบขอมูลสถิติ

การประสบอันตรายจากการทำงานผานระบบ Dashboard กองความปลอดภัยแรงงาน ตั้งแตเดือนตุลาคม 

2562 ถึง กุมภาพันธ 2566 ปรากฏพบขอมูลการประสบอันตรายจากการทำงาน จำนวน 22  ครั้ง ดังนี้ 

ป 2562 จำนวน 1 ครั้ง ป 2563 จำนวน 7 ครั้ง ป 2564 จำนวน 8 ครั้ง ป 2565 จำนวน 5 ครั้ง 

และป 2566 จำนวน 1 ครั้ง 

๒. ขอมูลท่ัวไป / รายละเอียดและลำดับเหตุการณการเกิดอุบัติเหตุ 

 ๒.๑ ขอมูลทั่วไปและสภาพแวดลอมของสถานที่เกิดอุบัติเหตุจากการทำงาน (เชน สภาพอาคารหรือ

สิ่งแวดลอม/เครื่องจักร/ระบบ/การจัดการ/กระบวนการผลิต/ชนิดวัสดุหรือวัตถุดิบ/หรือ อ่ืน ๆ) 

 - สภาพอาคารหรือสิ่งแวดลอม : บริษัท จ จำกัด ท่ีเกิดเหตุไฟไหมไดรับความเสียหาย อยูในบริเวณ
พื้นท่ีเดียวกันกับบริษัท เจ จำกัด (เจาของกิจการเดียวกันและมีการแบงแยกพื้นที่บริษัทฯ ทั้ง 2 อยางชัดเจน) 
โดยทางทิศเหนือติดกับ บริษัท เจ จำกัด ทิศใตทิศตะวันออกและทิศตะวันตกติดกับแนวถนนของบริษัทฯท้ัง     
2 แหง กอสรางและใชงานมาแลวประมาณ 10 ป โดยบริษัทฯ มีการแบงพ้ืนท่ีใชสอยอออกเปนดังนี้ 
  1. พ้ืนท่ีลานเทไม 
  2. อาคารเลื่อยไม 
  3. อาคารโรงอัดน้ำยาไม  
  4. อาคารโรงอบไมท่ี 1 (หองอบหมายเลขท่ี 1 ถึง 28 และเปนพ้ืนท่ีเกิดเหตุไฟไหม หองอบ
หมายเลขท่ี 22)  
  5. อาคารโรงอบไมท่ี 2 (หองอบหมายเลข 29 ถึง 36)  
  6. อาคารหมอน้ำ (Boiler)  
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ภาพ : แผนผังบริษัทฯ 

 

ภาพ : แผนผังโรงอบไม 

จุดเกิดเหตไุฟไหม  

บริษัท จ จำกัด  

 

บริษัท เจ จำกัด 

จุดเกิดเหตไุฟไหม 

โรงอบท่ี 1 

ลานเทไม โรงเลื่อยไม 

หมอน้ำ (Boiler) โรงอบท่ี 2 

โรงอัดน้ำยาไม 

บริษัท จ จำกัด 
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 - เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ (จำนวน ชนิด ประเภท กลไกการทำงาน ข้ันตอนการทำงาน ขอมูล
การตรวจสอบ บำรุงรักษา ฯลฯ)  :  บริษัท จ จำกัด  มีเครื่องจักร เครื่องมือ ฯ ไดแก 
  1. หองอบไมยางพารา จำนวน 36 หอง (ปจจุบันใชงานเพียง 30 หอง) กอสรางและมีการใช
งานมาแลวประมาณ 5 ป ตั้งอยูภายในอาคารสวนโรงอบที่ 1 และ 2 มีลักษณะหองอบไมและการทำงาน
หองอบไมดั้งนี้ 
 1.1 หองอบไม มีลักษณะเปนหองสี่เหลี่ยมคอนกรีตปดทึบ มีขนาดพ้ืนท่ี 288.75 ตาราเมตร 
(กวาง 7 เมตร ยาว 7.5 เมตร และสูง 5.5 เมตร) และมีจำนวนติดกันหลายหอง 

       
ภาพ : หองอบไม 

  - ภายในหองอบไม มีการแบงพื้นที่ออกเปน 3 สวนหลัก 1) สวนหลังจะกันผนังเปน
จุดติดตั้งพัดลมไฟฟากระจายความรอนและเปนชองบนเพดานสำหรับพัดเปาลมเพ่ือกระจายความรอนดานหนา 
2) สวนกลางเปนพ้ืนท่ีสำหรับวางไมอบ 3) สวนหนาเปนชองบนเพดานสำหรับพัดเปาลมเพ่ือกระจายความรอน
จากดานหนาหองอบไปดานหลังหองอบ 

 
ภาพ : ภายในหองอบไม (3 สวน) 

 - ประตูดานหนามีหนาขนาดใหญทำดวยวัสดุเหล็กพรอมกับหุ มฉนวนปองกัน 
ความรอน เปดและปดดวยการเลื่อนสไลดบานประตูไปดานซายหรือขวาเพ่ือนำไมเขาและออก 

 
                                                 ภาพ : ประตูเตาอบดานหนา                            

 

สวนท่ี 3 

สวนท่ี 2 
สวนท่ี 1 

ประตูดานหนา 
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 - ประตูดานหลังเตาอบ (ชอง Service ) ทำดวยวัสดุเหล็กพรอมกับหุ มฉนวน
ปองกันความรอน เปดและปดดวยการสวิงประตูเขาดานในหองอบไม สำหรับเขาตรวจสอบระบบการทำงาน
ภายในหองอบไม เชน ระบบการการะจายลม (พัดลม) เปนตน 

 
ภาพ : ประตูเตาอบดานหลัง 

 - ชองระบายความชื้น มีลักษณะเปนชองคอนกรีตอยูบริเวณดานบนหองอบไม 
จำนวน 2 ชอง คือ ดานหนาและดานหลัง มีบานเปดและปดทำดวยเหล็ก และขณะการอบไมกำหนดใหเปด
และปดสลับกันทุกระยะเวลา 1 ชั่วโมง ไปจนครบเวลาการอบไม  

 
ภาพ : ชองระบายความชื่น 

 - พัดลมไฟฟากระจายความรอน ภายในหองอบไมจะมีพัดลมฯ จำนวน 4 ตัว 
ทำงานดวยระบบควบคุมอัตโนมัติ มีการทำงาน 2 ขั ้นตอนหลัก คือ พัดกระจายลมรอนดานหนาและ 
พัดกระจายลมรอนดานหลัง โดยเมื่อเริ่มตนอบไมพัดลมฯ จะพัดกระจายลมรอนดานหลัง (พัดเปาลมรอน 
จากดานหลังหองอบไปดานหนาหองอบ) เปนระยะเวลา 6 ชั่วโมง แลวจะสลับไปมาระหวางพัดกระจายลมรอน
ดานหลังและหนาทุก 4 ชั่วโมง และจะหยุดทำงานเมื่ออุณหภูมิภายในหองอบถึง 80 องสาเซลเซียส และ 
จะทำงานอีกครั้งเม่ืออุณหภูมิภายในหองอบตำกวา 80 องสาเซลเซียส ไปจนครบเวลาการอบไม 

       
ภาพ : พัดลมไฟฟากระจายความรอน 

 

ประตู
ดานหลัง 

 
ประตู

ดานหลัง 

ชองระบายความชื่น 
ดานหนา 

 

ชองระบายความชื่น 
ดานหลัง 

สันนิษฐานวาเกิด
ไฟฟาลัดวงจรพัด

ลมตัวท่ี 4 
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 - ระบบควบคุมหองอบไม เปนระบบควบคุมอัตโนมัติติดตั้งอยูบริเวณภายนอก
ดานหลังหองอบไม เชน กำหนดและควบคุมอุณหภูมิหองอบไม ควบคุมระบบพัดลมไฟฟากระจายความรอน เปนตน 

 
ภาพ : ระบบควบคุมหองอบไม 

 1.2 หลักการทำงานของหองอบไม หองอบไมจะไดรับการถายเทความรอนจากไอน้ำท่ี
ผลิตมาจากหมอน้ำ (Boiler) สงผานระบบทอเขาสูหองอบไมและพัดกระจายลมดวยพัดลมไฟฟากระจาย 
ความรอนและควบคุมอุณหภูมิภายในหองอบท่ี 80 องสาเซลเซียส และระบายความชื่นออกจากหองอบไมทุก 
1 ชั่วโมง ซ่ึงควบคุมดวยระบบอัตโนมัติ 

 
ภาพ : แนวทอไอน้ำ 

  2. ตูอัดน้ำยาไมยางพารา จำนวน 1 ตู 
  3. โตะเลื่อยไมยางพารา จำนวน 26 โตะ 
  4. เครื่องเจียรแตงใบเลื่อย จำนวน 6 เครื่อง 
  5. หมอน้ำ (Boiler) ขนาด 10 ตัน จำนวน 1 เครื่อง โดยบริษัทฯ ไดกำหนดหยุดการผลิตไอ
น้ำ (หยุดการเดินเครื่องหมอน้ำ) เพ่ือตรวจสอบสภาพหมอน้ำ ระบบการทำงานและทำความสะอาดเปนประจำ
ทุกเดือน ฯ ละ 2 วัน และแผนกอบไมจะหยุดการอบไมไปพรอมกัน 
  6. เครื่องตัดซอยไม (ตัดหัวไมจำนวน 4 เครื่อง 
    7. รถยก (Forklift) จำนวน 14 คัน 
 - ระบบ / การจัดการ : บริษัท จ จำกัด  มีการบริหารและการจัดการดานความปลอดภัยฯ ไดแก 
  1. มีการจัดทำคูมือการปฏิบัติงานดานความปลอดภัยฯ  
  2. นายจางจัดใหมีแผนปองกันและระงับอัคคีภัย ประกอบดวยการตรวจตรา การอบรม  
การรณรงคปองกันอัคคีภัย การดับเพลิง การอพยพหนีไฟ และการบรรเทาทุกข 

 

 

 

แนวทอไอน้ำ 
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  3. นายจางจัดใหมีระบบสัญญาณแจงเหตุเพลิงไหม และมีการตรวจสอบทุกเดือนโดยเจาหนาท่ี
ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ 
  4. นายจางจัดใหมีน้ำสำรอง ประมาณ 800,000 ลิตร และมีปมน้ำ ทอสงน้ำ และสายน้ำ 
สำหรับใชงานท่ัวไป ซ่ึงไมไดเฉพาะเจาะจงในเรื่องดับเพลิง 
  5. มีการติดตั้งถังดับเพลิงแบบเคลื่อนยายได จำนวน 61 ถัง มีการตรวจสอบทุกเดือนโดย
เจาหนาท่ีความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ และมีบันทึกผลการตรวจสอบ 
  6. มีการฝกอบรมการดับเพลิงข้ันตนใหกับลูกจางในแตละแผนก คิดเปนรอยละ 43.20 และ
จะฝกอบรมเพ่ิมเติมใหไดไมนอยกวารอยละ 50 
  7. มีการฝกซอมดับเพลิงและฝกซอมอพยพหนีไฟประจำป เมื่อวันที่ 24 ธันวาคม 2565 
โดยหนวยฝกอบรมเทศบาลตำบลบานนา และรายงานผลการฝกซอมฯ เม่ือวันท่ี 27 ธันวาคม 2565 
  8. มีการตรวจสอบระบบไฟฟาและบริภัณฑไฟฟาประจำป เมื่อวันที่ 15 กุมภาพันธ 2566 
โดยนายสามารถ นุสุวรรณ ผูข้ึนทะเบียนตามมาตรา 9  
 - กระบวนการผลิต (อธิบายพรอมแผนภาพประกอบ) : บริษัท จ จำกัด มีขั้นตอนกระบวนการผลิตไม
ยางพาราแปรรูปและอัดน้ำยา ดังนี้ 

กระบวนการผลิตไมยางพาราแปรรูปและอัดน้ำยา 

 
 

 

 

ข้ันตอนท่ี
เกิดเหตุ 
ไฟไหม 
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ซ่ึงมีรายละเอียดข้ันตอนกระบวนการผลิตไมยางพาราแปรรูปและอัดน้ำยา 5 ข้ันตอน ดังนี้ 

ข้ันตอนท่ี 1 การรับวัตถุดิบทอนไมซุง (ทอนไมยางพารา) 

1.1 เม่ือลูกคานำทอนไมมาสง แผนกรับวัตถุดิบจะทำการชั่งน้ำหนักทอนไมท่ีรับเขาและนำไป

เก็บไวทีบริเวณลานเทไมและบันทึกน้ำหนักทอนไมท่ีรับเขาลงในระบบคอมพิวเตอร 

        
                        ภาพ : การชั่งนำหนักไมรับเขา                         ภาพ : ลานเทไมรับเขา 

1.2 แผนกควบคุมคุณภาพทำการตรวจสอบคุณภาพทอนไมท่ีรับเขา โดยตรวจสอบขนาด 

ตำหนิและความสดของทอนไม ในกรณีท่ีผานตามมาตรฐานจะทำการจัดเรียงทอนไมบนพาเลทและเคลื่อนยาย

ไปยังโตะเลื่อยเพื่อทำการเลื่อยทอนไมใหไดตามขนาดที่กำหนด กรณีไมผานมาตรฐานจะทำการติดปายชี้บง ระบุ

ชื่อลูกคา เพ่ือทำการตัดคาน้ำหนักทอนไมหรือสงคืนลูกคา และทำการบันทึกขอมูลการตรวจสอบลงในแบบฟอรม

บันทึกขอมูลวัตถุดิบ 

ข้ันตอนท่ี 2 การเลื่อยไม 

2.1 นำทอนไมเขาเครื่องเลื่อยสายพาน เพ่ือทำการเปดปกไม ปอกเปลือกไม ตัดตาไมใหเรียบ 

และทำการตัด ซอยไม ใหเปนแผนไมท่ีมีขนาดตางๆ ตามความตองการของลูกคา และทำการคัดแยกไมท่ีเลื่อย

เสร็จแลวโดยแยกเปนเกรดไมจำนวน 3 เกรด ไดแก เกรด AB (25 mm.),BC (20 mm.) และไมลัง (ไมลาย) 

 
ภาพ : การเลื่อยไมดวยเครื่องเลื่อยสายพาน 

2.2 แผนกควบคุมคุณภาพทำการตรวจสอบคุณภาพแผนไมที่พนักงานโตะเลื่อยคัดแยกตาม

เกรดไววาถูกตองหรือไม กรณีถูกตองตรงตามมาตรฐานท่ีกำหนดใหสงตอไปยังหนวยอัดน้ำยาและทำการอบตอไป 

กรณีไมผานมาตรฐานที่กำหนดใหแจงพนักงานโตะเลื่อยทำการคัดแยกใหม และทำการบันทึกขอมูลจำนวนไม

แตละเกรดของแตละโตะเลื่อย ลงในบันทึกคุณภาพการแปรรูปไม 
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    ภาพ : การตรวจคุณภาพแผนไมท่ีผานการแปรรูป 

ข้ันตอนท่ี  3 การอัดน้ำยาและอบไม 
3.1 แผนกอัดน้ำยา นำแผนไมที่จัดเรียงไวเขาทออัดน้ำยา และทำการอัดน้ำยาเขาเนื้อไมตาม

ปริมาณท่ีกำหนดไว โดยทำการอัดแบบสุญญากาศจำนวน 2 รอบ รวมใชระยะเวลาในการอัดอยางนอย 1 ชั่วโมง 
45 นาที ตอ 1 ชุด เมื่อครบตามระยะเวลาที่กำหนดใหเปดฝาทออัดน้ำยาและนำไมที่อัดน้ำยาเสร็จออกมา เพื่อทำ
การติดปายชี้บงและสงตอไปยังแผนกเตาอบเพ่ือทำการอบตอไป 

 
ภาพ : การอัดน้ำยาไม 

3.2 แผนกอบไม นำแผนไมท่ีผานการอัดน้ำยาแลวเขาตูอบ โดยทำการอบไมที่อุณหภูมิ 80 
องศาเซลเซียส เปนระยะเวลา 4-5 วัน เพ่ือทำการฆาเชื้อและไลความชื้นออกจากเนื้อไม เม่ืออบไมครบตามระยะเวลา
ที่กำหนดใหนำไมออกจากเตาอบ ตรวจสอบความชื้นของเนื้อไมใหไดตามมาตรฐานที่กำหนดไว กรณีความชื้น
อยูในชวง 8-10 % ใหสงตอไปยังแผนกแพ็คกิ้งเพื่อทำการแพ็คไมตอไป กรณีความชื้นไมผานมาตรฐาน (เกิน 
10 %) ใหนำไมเขาเตาอบเพ่ือทำการอบใหมอีกครั้ง 

3.3 แผนกควบคุมคุณภาพ ทำการตรวจสอบความชื้นแผนไม เชื้อรา ขนาดและตำหนิ กรณี
ผานมาตรฐานใหทำการแพ็ค กรณีไมผานมาตรฐานใหคัดแยกไมท่ีไมผานมาตรฐานออกและกองแยกไว 

ข้ันตอนท่ี  4 การแพ็คไม 
แผนกแพ็คกิ้งทำการจัดเรียงและแพ็คแผนไมที่ผานมาตรฐาน และนำไปจัดเก็บในคลังสินคา

เพ่ือรอสงมอบใหกับลูกคาตอไป 
ข้ันตอนท่ี 5 สรปุรายงานการผลิตประจำวนั 

แผนกผลิตทำการสรุปรายงานการเลื่อยไมในแตละวันโดยแยกตามเกรดไม และสรุปรายงาน
สต็อคสินคาสำเร็จรูปประจำวัน สงใหผูจัดการโรงงานเพ่ือดำเนินการพิจารณาตอไป 
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 - ชนิดของวัสดุ / ชนิดของวัตถุดิบ  : ไมทอนซุงยางพารา 
 - อ่ืน ๆ  :  -  

 2.2 รายละเอียด/ลำดับเหตุการณ (เรียงลำดับเหตุการณ) 
 วันที่ 2 เมษายน 2566 บริษัท จ จำกัด  ไดกำหนดอบแผนไมยางพาราที่ไดมาจากกระบวนการ
หรือขั้นตอนการเลื่อยไมและอัดน้ำยาไม จำนวน 60 พาเลท หรือคิดเปนปริมาตรไม 800 ฟุต ที่อุณหภูมิ  
ความรอน 80 องศาเซลเซียส เปนระยะเวลา 5 วัน คือระหวางวันที่ 2 - 6 เมษายน 2566 โดยใชหองอบไม
หมายเลข 22 ซึ่งใชหมอน้ำ (Boiler) ในการผลิตไอน้ำเพื่อใหความรอนสงผานระบบทอเขาสูหองอบไมและใช
ชุดพัดลมไฟฟาที่ติดตั้งภายในหองอบ จำนวน 4 ตัว พัดกระจายความรอนและระบายความรอนสวนเกินออก
จากหองอบไม ระหวางการอบไมในแตละวันกำหนดใหพนักงานแผนกอบไมเปดชองระบายความชื ้นทุก         
1 ชั่วโมง (ระยะเวลาการเปดและปดนาน 1 ชั่วโมง) 
 วันที่ 5 เมษายน 2566 เวลาประมาณ 15.30 น. พนักงานแผนกอบไมไดสังเกตเห็นควันบน
หองอบไมหมายเลข ๒๒ จึงขึ้นไปตรวจสอบดานบนหองอบไมบริเวณชองระบายความชื้นพบกลุมควันจึงลงมา
ปดระบบควบคุมการทำงานหองอบไมและไดไปแจงหัวหนางานเพื่อตัดระบบไฟฟาภายในอาคารทั้งหมด 
พนักงานผูแจงเหตุและหัวหนางานไดเขามาทำการเปดประตูหองอบไมดานหนา พบเปลวไฟกำลังลุกไหมแผนไม
จึงใชถังดับเพลิงฉีดดับไฟแตไมสามารถดับไฟไดและแจงเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ
เพื่อประสานหนวยงานภายนอกเขามาชวยดับไฟ ไดแก เทศบาลตำบลบานนา,บานนาสาร องคการบริหาร 
สวนตำบลควนสุบรรณ โดยสามารถควบคุมไฟไหมใหอยู ในบริเวณท่ีจำกัดได จนกระทั่งเวลา ๑๖.0๐ น.  
ไดประสานหนวยงานภายนอกเพิ่มเติม ไดแก เทศบาลตำบลบานสอง,คลองปราบ องคการบริหารสวนตำบล 
ทาชี,ตำบลลำพูน,ตำบลทุงเตาใหม,ตำบลควนศรี และบริษัท เอสซีจี จำกัด เขาชวยดับไฟและสามารถควบคุม
ไฟไหมไดในเวลา ๑๘.๓๐ น. ซ่ึงในเหตุการณดังกลาวลูกจางชื่อ นาย M สัญชาติเมียนมา แผนกขึ้นปกไมไดเขา
ชวยดึงสายน้ำดับเพลิงและลื่นลมทำใหบาดเจ็บบริเวณขอเทาขางขวาเปนแผลถลอกและไดนำสงโรงพยาบาล
บานนาสาร สวนสาเหตุการเกิดไฟไหมอยู ระหวางการตรวจสอบของศูนยพิสูจนหลักฐาน 8 ในเบื ้องตน     
สถานประกอบกิจการสันนิฐานวาเกิดจากกระแสไฟฟาลัดวงจรบริเวณพัดลมไฟฟากระจายความรอน 
 การใชงานหองอบแผนไมยางพาราตอเนื ่อง บริษัทฯ กำหนดใหพนักงานแผนกอบไมทำการ
ตรวจสอบหองอบไมกอนการนำไมเขาอบครั้งถัดไป โดยการตรวจสอบสภาพหองอบไม ระบบควบคุมอัตโนมัติ 
ระบบไฟฟา พัดลมไฟฟากระจายความรอน และระบบทอไอน้ำ เปนตน และหากพบความผิดปกติหรือชำรุด
จะตองดำเนินการซอมบำรุงใหอยูในสภาพท่ีสมบูรณกอนอบไมในครั้งถัดไป พรอมบันทึกผลการตรวจสอบ  

            
                                                ภาพ : ขณะเกิดเหตุไฟไหม                           
 
 
 

ลักษณะ
สายน้ำ

ดับเพลิงท่ี
ลูกจางชวย
ดึงและลื่น

ลม 
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ภาพ : ความเสียหายหองอบไม 

 

 
ภาพ : พัดลมไฟฟากระจายความรอนดานหนา 

 

ภาพ : พัดลมไฟฟากระจายความรอนดานหลัง 

 

 

จุดท่ี
สันนิษฐาน
วาเกิดไฟฟา
ลัดวงจรพัด
ลมตัวท่ี 4 

 

ดานหนา
พัดลม
ไฟฟา

กระจาย
ความรอน 

 

ดานหลัง
พัดลม
ไฟฟา

กระจาย
ความรอน 
(มอเตอร
ไฟฟา) 
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3. รายละเอียดการประสบอันตรายหรือความสูญเสียหรือหยุดการผลิตจากอุบัติเหตุ 
 3.1 จำนวนผูเสียชีวิต - คน  
 3.2 จำนวนผูบาดเจ็บ       1   คน คือ นาย M สัญชาติเมียนมา ไดรับบาดเจ็บบริเวณขอเทาขาขวาเปน
แผลถลอก เนื่องจากชวยดึงสายดับเพลิงแลวลื่นลม พักรักษาตัว ๕ วัน และบริษัทฯ ปดทำการในชวงเทศกาล
สงกรานตระหวางวันท่ี ๑๓ - ๑๗ เมษายน ๒๕๖๖ ลูกจางจึงไดเขาทำงานตามปกติเมื ่อวันที่ ๑๘ เมษายน 
๒๕๖๖ 
 3.3 จำนวนผูทุพพลภาพ -    คน 
 3.4 คารักษาพยาบาล  -    บาท 
 3.5 การสูญเสียทรัพยสินหรืออาคารสถานท่ี / เครื่องจักรอุปกรณ :  จากเหตุการณการเกิดไฟไหมพบ
ความเสียหายดังนี ้
 - หองอบไมยางพาราท่ี 7,8,21 และ 22 ไดรับความเสียหายบางสวน 
 - โครงสรางหลังคาบริเวณเหนือหองอบไมยางพาราท่ี 21 และ 22 ไดรับความเสียหายบางสวน 
 - ไมยางพาราที่อยูในหองอบฯที่ 22 ไดรับความเสียหายบางสวน คิดเปนมูลคาความเสียหายของ
ทรัพยสิน เปนจำนวนเงิน 2,000,000 บาท 
 3.6 อ่ืนๆ : - 

4. การวิเคราะหปจจัย/สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ (ที่สงผลใหเกิดอุบัติเหตุ เชน อธิบายลักษณะการกระทำท่ี
ไมปลอดภัย สภาพการณท่ีไมปลอดภัย หรือสาเหตุอ่ืนๆ)  
 4.1 ปจจัยดานคน / การกระทำท่ีไมปลอดภัย 
 - มีการตรวจสอบหองอบไม ระบบควบคุมไฟฟาและอุปกรณท้ังหมดกอนใชงานโดยชางซอมบำรุงท่ัวไป
ดวยวิธีการสังเกตความผิดปกติ ซ่ึงไมไดตรวจสอบฯ ดวยชางไฟฟาหรือพนักงานท่ีมีความเชี่ยวชาญและใชอุปกรณ
เครื่องมือสำหรับวัดคาไฟฟาทำใหไมทราบถึงความผิดปกติของอุปกรณและวงจรไฟฟาได 
 4.2 ปจจัยดานสภาพแวดลอม / สภาพการณท่ีไมปลอดภัย 
 - ขณะท่ีพัดลมไฟฟากระจายความรอนทำงานยอมเกิดการสั่นสะเทือน (Vibration) ตามรอบการ
หมุนหรือการเคลื่อนท่ีของใบพัดลม ซึ่งอาจมีสาเหตุมาจาก ชิ้นสวนของอุปกรณหมุนไมสมดุล การยึดแนน  
หลวมคลาย สึกหรอ และการบิดตัวของชิ้นสวน เปนตน อาจทำใหจุดเชื่อมตอสายไฟฟาหลวมหรือหลุดจนเกิด 
กระแสไฟฟาลัดวงจร 
 - สายไฟฟาท่ีใชเชื่อมตอพัดลมไฟฟากระจายความรอน ไมไดเดินสายไฟฟาภายในทอรอยสายไฟฟา
ที่แข็งแรงและปลอดภัย ซึ่งอาจทำใหสายไฟฟาชำรุดไดเนื่องจากความรอนภายในหองอบไม และการชำรุด
ภายใตฉนวนทำใหไมสามารถตรวจสอบหรอืสังเกตเห็นความผิดปกติไดอยางชัดเจน 
 - ฝุนไมท่ีติดสะสมบริเวณมอเตอรพัดลมไฟฟากระจายความรอน ซ่ึงเม่ือเกิดกระแสไฟฟาลัดวงจร
อาจทำใหเกิดการสันดาปกับฝุนไมจนติดไฟและพัดลมฯ ไดพัดกระจายเขาไปใหหองอบไมทำใหเกิดไฟไหมแผนไมได 
 4.3 ปจจัยดานอ่ืนๆ 
         - ไมมีการตรวจสอบอุณหภูมิความรอนของมอเตอรพัดลมไฟฟากระจายความรอนขณะทำงาน 
ดวยอุปกรณหรือเครื่องตรวจวัดอุณหภูมิ (เทอรโมสแกน Thermoscan) เพื่อสังเกตความผิดปกติและทวนสอบคา
อุณหภูมิมาตรฐานของมอเตอรตามขอกำหนดของผูผลิต 

 
 
 



 
 

- 12 - 

 - มีน้ำสำรอง ประมาณ 800,000 ลิตร (บอขุด) สำหรับใชงานภายในบริษัทท้ังหมด โดยอุปกรณ
ปมน้ำ ทอสงน้ำ สายน้ำ สำหรับใชงานท่ัวไปท่ีไมไดเฉพาะเจาะจงในเรื่องดับเพลิง 

5. ขอเสนอแนะหรือมาตรการสำหรับการแกไขปองกัน 
 5.1 ขอเสนอแนะหรือมาตรการแกไขปองกันท่ีเหมาะสม 
 - ควรกำหนดใหบุคคลากรชางไฟฟาหรือพนักงานที่มีความรูความสามารถและเชี่ยวชาญเขารวม
ตรวจสอบหองอบไม ระบบควบคุมไฟฟาและอุปกรณท้ังหมดกอนใชงาน  
 - ควรใชอุปกรณหรือเครื่องมือท่ีเก่ียวของในการวัดคาไฟฟาของอุปกรณตางๆ กอปรกับการตรวจสอบ
ดวยการสังเกต ซ่ึงจะทำใหสามารถทราบถึงความผิดปกติของอุปกรณและวงจรไฟฟาได 
 - ควรมีการตรวจสอบหรือตรวจวัดอุณหภูมิความรอนของมอเตอรพัดลมไฟฟากระจายความรอน
ขณะทำงานดวยอุปกรณหรือเครื่องตรวจวัดอุณหภูมิ (เทอรโมสแกน Thermoscan) เพื่อสังเกตความผิดปกติและ
ทวนสอบคาอุณหภูมิมาตรฐานของมอเตอรตามขอกำหนดของผูผลิต 
 - ควรมีการเดินสายไฟฟาภายในทอรอยสายไฟฟาที่แข็งแรงและปลอดภัย ทั้งสายไฟฟาที่ใชงาน
ท่ัวไปและใชงานกับเครื่องจักรทุกประเภท 
 - ควรมีการทำความสะอาดหองอบไมและอุปกรณที่เกี่ยวของทั้งหมด ในขั้นตอนกอนหรือหลัง 
การอบไมทุกครั้ง เพ่ือปองกันฝุนไมสะสมท่ีอุปกรณไฟฟาและปองกันการสันดาป 
 5.2 ขอเสนอแนะอ่ืน ๆ 
      - ควรจัดใหมีการตรวจสอบอุณหภูมิความรอนของมอเตอรพัดลมไฟฟากระจายความรอนขณะ
ทำงานดวยอุปกรณหรือเครื่องตรวจวัดอุณหภูมิ (เทอรโมสแกน Thermoscan) เพ่ือสังเกตความผิดปกติและทวน
สอบคาอุณหภูมิมาตรฐานของมอเตอรตามขอกำหนดของผูผลิต 
 - ควรมีจัดใหมีระบบน้ำดับเพลิงและอุปกรณประกอบเพ่ือใชในการดับเพลิงท่ีสามารถดับเพลิงข้ันตน
ไดอยางเพียงพอในทุกสวนของอาคารตามท่ีกฎหมายกำหนด   

6. กฎหมายท่ีเกี่ยวของกับอุบัติเหตุ (ระบุ พ.ร.บ. พรอมมาตราท่ีเกี่ยวของ/กฎกระทรวงพรอม ขอท่ีเกี่ยวของ) 
 6.1 พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน พ.ศ. 2554 
  มาตรา ๖ ใหนายจางมีหนาที่จัดและดูแลสถานประกอบกิจการและลูกจางใหมีสภาพ การทำงาน
และสภาพแวดลอมในการทำงานที่ปลอดภัยและถูกสุขลักษณะ รวมทั้งสงเสริมสนับสนุน การปฏิบัติงานของ
ลูกจางมิใหลูกจางไดรับอันตรายตอชีวิต รางกาย จิตใจ และสุขภาพอนามัย ใหลูกจางมีหนาที่ใหความรวมมือ
กับนายจางในการดำเนินการและสงเสริมดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทำงาน 
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัยแกลูกจางและสถานประกอบ กิจการ  
       มาตรา ๘ ใหนายจางบริหาร จัดการ และดำเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม
ในการทำงาน ใหเปนไปตามมาตรฐานท่ีกำหนดในกฎกระทรวง 
  การกำหนดมาตรฐานตามวรรคหนึ่ง ใหนายจางจัดทำเอกสารหรือรายงานใด โดยมีการตรวจสอบ
หรือรับรองโดยบุคคล หรือนิติบุคคลตามท่ีกำหนดในกฎกระทรวง 
  ใหลูกจางมีหนาที่ปฏิบัติตามหลักเกณฑดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอม 
ในการทำงานตามมาตรฐานท่ีกำหนดในวรรคหนึ่ง  
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 6.2 กฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนนิการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดลอมในการทำงานเก่ียวกับการปองกันและระงับอัคคีภัย พ.ศ. 2555 
  ขอ ๑๒ ใหนายจางจัดใหมีระบบน้ำดับเพลิงและอุปกรณประกอบเพื่อใชในการดับเพลิงที่สามารถ
ดับเพลิงข้ันตนไดอยางเพียงพอในทุกสวนของอาคาร อยางนอยใหประกอบดวย 
  (๑) ในกรณีที ่ไมมีทอน้ำดับเพลิงของทางราชการในบริเวณที ่สถานประกอบกิจการตั ้งอยู 
หรือมีแตปริมาณน้ำไมเพียงพอ ใหจัดเตรียมน้ำสำรองไวใชในการดับเพลิงโดยตองมีอัตราสวนปริมาณน้ำที่สำรอง 
ตอพื้นที่อาคารตามที่กำหนดไวในตารางที่ ๑ ทายกฎกระทรวงนี้ สำหรับกรณีที่นายจางมีอาคารหลายหลัง 
ตั้งอยูในบริเวณเดียวกัน อาจจัดเตรียมน้ำสำรองไวในปริมาณท่ีใชกับอาคารท่ีมีพ้ืนท่ีมากท่ีสุดเพียงหลังเดียวก็ได 
  (๒) ระบบการสงน้ำที่เก็บกักน้ำ เครื่องสูบน้ำดับเพลิง และการติดตั้ง จะตองไดรับการตรวจสอบ 
และรับรองจากวิศวกรตามกฎหมายวาดวยวิศวกร และตองมีการปองกันไมใหเกิดความเสียหายจากเพลิงไหม 
ยานพาหนะ หรือสิ่งอ่ืน 
  (๓) ขอตอทอรับน้ำดับเพลิงเขาอาคารและขอตอสงนำ้ภายในอาคารจะตองเปนระบบเดียวกับที่ใช
ในหนวยดับเพลิงของทางราชการในทองถิ่น หรือตองมีอุปกรณที่จะชวยสวมระหวางขอตอที่ใชกับหนวยดับเพลิง
ของทางราชการในทองถิ่นนั้น และตองอยูในสภาพที่ใชงานไดดี ทั้งในการติดตั้งตองมีสิ่งปองกันความเสียหาย 
ท่ีจะเกิดข้ึนจากยานพาหนะหรือสิ่งอ่ืน 
  (๔) ขอตอสายสงน้ำดับเพลิงและหัวฉีดดับเพลิงจะตองเปนระบบเดียวกับที่ใชในหนวยดับเพลิง 
ของทางราชการในทองถิ่นนั้น ซึ่งสามารถตอเขาดวยกันไดหรือตองมีอุปกรณที่จะชวยสวมระหวางขอตอ 
หรือหัวฉีดดับเพลิงดังกลาว 
  (๕) สายสงน้ำดับเพลิงตองมีความยาวหรือตอกันใหมีความยาวเพียงพอที่จะควบคุมบริเวณที่เกิด
เพลิงไหมได 

7. ผูสอบสวนและรายงานอุบัติเหตุ  
 ศูนยความปลอดภัยในการทำงานเขต ๘ (สุราษฎรธานี) 
 กองความปลอดภัยแรงงาน กรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน 
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